IGM
Nastroje a Stroje

JET

JWL-1015
JWL-1015VS

Soustruh na direvo
Suastruh na drevo

CZ Navod k obsluze
(pfeklad plvodniho navodu)

SK Navod na obsluhu
(preklad pévodného navodu)

HU Hasznalati utmutato
(eredeti hasznalati utmutaté forditasa)

PL Instrukcja obstugi
(ttumaczenie z oryginalnej instrukciji)

M-719100M, 719110M

Esztergagép
Tokarka do drewna

Vyrobce / Vyrobca / Gyarté / Producent:
JPW (Tool) AG

Tamperlistrasse 5

CH-8117 Fallanden

Switzerland

Phone +41 44 806 47 48

Fax +41 44 806 47 58
jetinfo.eu@waltermeier.com
www.jettools.com

Distributor / Distributor / Forgalmazé / Dystrybutor:

IGM nastroje a stroje s.r.o.

V Knézivce 201, 252 67, Tuchoméfice, Praha-zapad
Ceska republika

Tel: 220 950 910 Fax: 220 950 911

Email: prodej@igm.cz

www.igm.cz

2017-01

man_121-JWL-1015_JWL-1015VS_A4ob_Soustruh_CZ+SK+HU+PL_v1.4



CE-ES-Prohlaseni o shodé
Vyrobek: Soustruh na dfevo

JWL-1015
Typové €islo: 719100M

JWL-1015VS
Typové €islo: 719110M

Znacka: JET

Vyrobce:
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

Na vlastni zodpovédnost Timto prohlasujeme, Ze tento produkt vyhovujenasledujicim pfedpisim:

* 2006/42/EC Machinery Directive
* 2014/30/EU electromagnetic compatibility

Konstruovano ve shodé s:
**EN ISO 12100:2010
EN 60204-1:2006+A1:2009
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013
EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008

Technickou dokumentaci zpracoval:
Hansjoérg Brunner, Product Management
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2017-01-16 Alain Schmid, General Manager
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland
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CZ - Cesky

Navod k obsluze (pfeklad puvodniho navodu)

Vazeny zékazniku,

mnohokrat dékujeme za duvéru, kterou jste nam prokazali pfi nakupu nového stroje JET. Tato pfFirucka byla pfipravena pro majitele a
uzivatele JET JWL-1015, 1015VS Soustruhu na dievo pro bezpe&nost pfi instalaci, provozu a udrzbé. Prosime prectéte si peclivé a
podrobné informace obsazené v tomto navodu k obsluze a privodnich dokladd. Stroj JET pouzivejte dle tohoto navodu a instrukci a

ziskate tak jeho maximalni zivotnost a vykon. Dodrzujte bezpecnost prace.

Pfejeme Vam mnoho pracovnich i osobnich radosti pfi praci se strojem JET.

Obsah
1. Prohlaseni o shodé
2. JET Zaruka a Zarucni servis
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3.2 Obecné bezpecnostni pokyny
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6.3 Vybér rychlosti

6.4 Soustruzeni mezi trny

6.5 Soustruzeni oblych tvaru

6.6 BrouSeni a dokoncovaci prace
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7.1 Zména otacek

7.2 Instalace upinani obrobku
7.3 Nastaveni opérky

7.4 Nastaveni koniku

7.5 Déleni vietene

8. Udrzba a kontrola

8.1 Nastaveni upinani loze
8.2 Kontrola uhlik(i motoru
8.3 Vyména femene

9. Pomoc pfi poruse
10. Ochrana zivotniho prostredi

11. Volitelné Prislusenstvi

1. Prohlaseni o shodé

Prohlasujeme, Ze tento vyrobek je v souladu se
smérnici a normou uvedenou na str. 2. tohoto
manualu.

2. JET Zaruka a Zarucni servis

Firma IGM nastroje a stroje s.r.o. se vzdy snazi
dodat kvalitni a vykonny produkt.

Uplatnéni zaruky se fidi platnymi

Obchodnimi podminkami a

Zaruénimi podminkami firmy IGM

nastroje a stroje s.r.o.

3. Bezpecnost

3.1 Pouceni

Soustruh je uréeny pouze k obrabéni dreva
a dievénych vyrobk(. Obrabéni ostatnich
materiald je zakazano.

Dodrzujte minimalni vék uréeny podle zakona.

Stroj mGze byt pouzivan pouze v bezvadném
technickém stavu.

Vedle navodu k obsluze si prostudujte také
bezpecnostni pokyny a zvlastni predpisy vasi
zemé.

Meli byste dodrzovat obecné uznavana
technicka pravidla a bezpecnost prace tykajici
se provozu drevoobrabécich a kovoobrabécich
stroju.

Za poskozeni vyplyvajici z nevhodného
zachazeni neodpovida vyrobce ani dodavatel.
Riziko nese kazdy uzivatel sam.

3.2 Obecné bezpeénostni pokyny
Stroj maze byt pfi nevhodném zachazeni
nebezpecny.

Kompletné si prectéte navod k obsluze nez
zacCnete pracovat na stroji a dodrZujte veskeré
pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze.

Chrante tento navod k obsluze pfed necistotami
a vihkosti a pfi prodeji stroje jej pfedejte
novému majiteli.

Na stroji nejsou dovoleny Zadné zmény ani
prestavba stroje.

Denné pred zacatkem prace prezkousSejte
bezproblémovy chod stroje a funkci ochrannych
krytl. Zjisténé nedostatky na stroji nebo
poskozeny ochranny kryt ihned odstrante.

Stroj uvadéjte do chodu pouze v dokonalém
technickém stavu.

Dlouhé vlasy chrarite ¢epici nebo sitkou na
vlasy. Noste pfiléhavé oble€eni, naramky,
prsteny a fetizky odloZte. Noste pouze pracovni
obuyv, v zadném pfipadé nenoste obuv pro volny
¢as nebo sandale. Dodrzujte nafizeni osobni
ochrany.

Vzdy pouzivejte ochranné bryle. Vzdy
pouzivejte ochranu sluchu. Nastroje jsou ostré
a mohou vést k téZkému zranéni, vzdy s nimi
pracujte opatrné.

Postavte stroj tak, aby byl dostatek mista k
obsluze a uchopeni obrobku. Stroj musi stat na
stabilni ploSe a musi byt nalezité osvétlen.
Popraskané obrobky se nesmi soustruzit.

Kryt femene musi byt porad zavieny!

Nikdy nesoustruzte obrobek bez opreni o
opérku.

PFi praci v praSném prostfedi noste vzdy
ochranou masku.

Dbejte na spravné osvétleni.
Dejte pozor aby stroj stal na podloZzce.

Ujistéte se, ze napajeci kabel Vam nebrani pfi
praci. Udrzujte pracovni plochu Cistou. Nikdy
nesahejte na stroj v chodu.

Budte pozorni a koncentrovani. Délejte praci
s rozumem. Nikdy nepracujte pod vlivem
omamnych latek, jako alkohol nebo drogy.

Budte pozorni na pohyb déti kolem stroje v
chodu. Nikdy nenechavejte bézici stroj bez
dozoru. Pokud opoustite pracovni prostor stroj
vzdy vypnéte.

PFi praci pozor na prsty a jiné Casti téla. Nikdy
nepoustéjte stroj bez ochrannych krytd.

Je dUlezité vSechny obrobky upevnit.

Odstrarite tfisky a kusy obrobku pouze kdyz je
stroj vypnuty.

Upinani obrobku jen pfi vypnutém motoru.

Nestavte se na stroj.

Opravu poruchy ne elektrické pfipojce smi
provadét pouze elektrikaf. PoSkozeny elektricky
kabel ihned vymérnte.

VSechny upravy nebo
udrzby se strojem provadéjte pouze
pfi odpojeném zdroji el. energie.

3.3 Rizika

Také pfi pfedepsaném pouzivani stroje se
mohou vyskytnout rizika.

Nebezpedi odlétavajiciho obrobku.

Obrabéjte pouze obrobek ze dfeva bez vad.

Pozor na hluk a prach.

Pouzivejte ochranu o€i, sluchu a ochranu proti
prachu.

Pozor na poSkozeny elektricky kabel.

www.igm.cz
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4. Specifikace stroje
4.1 Popis stroje

19 18 17
20

21
Obr. 1 (JWL-1015VS)

1. Vietenik

2. kolo vietene

3. indexovy kolik

4. oteviraci kryt prevodovky
5. magnety pro zavieni krytu
6. femenice vietena

7.hnaci trn

8. opérka

9. péka pro aretaci koniku

10. paka pro aretaci hrotu

11. ru¢ni kolo

12. konik

13. rotacni trn

14. variabilni regulator otacek (pouze JWL-1015VS)
15. LED svételny displej (pouze JWL-1015VS)
16. ON / OFF vypinac

17. regulator rychlosti
18.loze

19. licni deska

20. motor

21. paka pro napnuti femene
22. dolni kryt pfevodovky
23. vyrazeci ty¢

4.2 Technicka data

Pramér nad lozem 254 mm
Primér nad nohou opérky 186 mm
Vzdalenost mezi hroty 385 mm
Vieteno M33x3,5 DIN 800
Kuzel vietena MT 2
Krokovani ota€eni vietene 24x15°
Primeér otvoru vietene 9,5 mm
Kuzel koniku MT 2
Primeér otvoru koniku 9,5 mm
Délka koniku 50 mm
Vyska trnu nad pracovnim stolem 297 mm
S9tka loze 127 mm

Rozmér stroje (DxSxV) 885x300x370 mm

El. pfipojka 230V ~ 50 Hz 1/N/PE
Vystupni vykon 0,37 kW (0,5 HP)

Referencni proud 25A

Prodluzovaci kabel (HO7RN-F): 3x1,5 mm?

Jisténi 10A

Izolaéni tfida |

JWL-1015:

Pocet pfevodovych stupnil 6
400, 700, 1000, 1500, 2200, 3300 ot./min

Hmotnost 35 kg

JWL-1015:

Pocet prevodovych stuprit 3

Rozsah otacek vietena L
Rozsah otacek vietena M
Rozsah otacek vietena H
Hmotnost

200- 1050 rpm
300- 1750 rpm
800- 3600 rpm

33 kg

Druhy zatizeni elektrickych motort
S$1 - Trvalé zatizeni
S2 - Kratkodoby chod

(pauzy s vypnutym motorem pro vychladnuti)
S6 - PreruSované zatizeni
(zatéz stfidana s volnob&znymi otackami)

4.3 Hlu¢nost

Hladina akustického tlaku (EN 11202):
Volnobézné otacky 67,4 dB (A)
Provozni otacky 76,5 dB (A)
Uvedené hodnoty jsou emisni urovné a nemusi
byt vnimana jako bezpe¢na provozni uroven.
Tato informace ma umoznit uzivateli, aby |épe
odhad nebezpedi a rizika.

4.4 Soucast baleni
rotacni trn A

hnaci trn B

vyrazeci ty¢ C

150 mm opérka D

75 mm licni deska E
navod k obsluze
seznamu nahradnich dild

Obr. 2

5. Pfreprava a uvedeni do chodu

5.1 Preprava a vylozeni

Stroj je ur€en pro praci ve vnitfnich prostorach.
Plocha kam bude stroj umistén musi byt rovna
a Cista.

Pokud je potfeba, muze byt stroj ukotven k
pracovnimu stolu.

Pro ucely pfepravy neni stroj po vybaleni
kompletné smontovany.

5.2 Montaz
Pokud po vybaleni stroje zjistite jeho
poskozeni, neuvadéjte ho do provozu.

Prosim, obal zlikvidujte ekologicky.

Odstrarite konzervacni tuk jemnym
rozpoustédlem.

5.3 Pripojeni k siti
Pfipojeni k el. siti musi byt v souladu s platnymi
predpisy.

Pouzivejte pouze el. kabel s oznacenim
HO7RN-F.
Pouzijte pojistku = 10 A

Opravy a Upravy elektrické pfipojky smi
provadét pouze elektrikar.

5.4 Odsavani prachu
Pouzivejte vhodné odsavani a filtracni systém,
aby jste snizili koncentraci prachu.

5.5 Uvedeni do chodu
Pomoci zeleného tlacitka ON (D, Obr. 4), se
stroj zapina.

-

oOow >

D

Obr. 4

Soustruh se vypina ¢ervenym tlacitkem OFF
(C, Obr. 4).Pockejte nez se obrobek zcela
zastavi.

model: JWL-1015VS
Rychlost ota€eni vietene Ize ovladat pomoci
kolecka (A, Obr. 4) Rozsah rychlosti je zavisly
od prevodovky (na jakém pfevodu je nasazeny

femen)
O/ min

200 300
s
1050 1750

Obr. 5

Rozsah otacek:
,Pomalé” L (200 ~ 1050 ot./min)

pro maximalni to€ivy moment.
,Stredni“ M (300 ~ 1750 ot./min)

pro vSeobecné pouZiti
,Rychlé“ H (600 ~ 3600 ot./min)

pro maximalni rychlost.

Upozornéni:

Pfed spusténim soustruhu vzdy stahnéte
otacky na minimum. Nikdy nezapinejte soustruh
s maximalnimi otackami.

LED dioda (B, Obr.4) sviti ,zelené”
normalni provoz

LED dioda (B) sviti ,éervené*
pretizeni

LED dioda (B) blika ,Cervené“ a ,zelené”
chyba ... viz kapitola 9.

6. Prace se strojem

6.1. Spravna pracovni pozice

Vzdy méjte nastroj podepreny pomoci podpéry
nastroje a drzte jej v dlani, tak aby vase prsty
byly schované (Obr. 6).

www.igm.cz
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Obr. 6

6.2. Vybér nastroje

Kvalitni soustruzeni dfeva nevypliva z vysokych
otacek, ale spiSe na spravném pouziti
soustruznickych nastroji.

Perfektni a ostry nastroj na obrabéni dfeva je
predpokladem profesionalniho vysledku.

Hlavni nastroje:

\D:Dm

Obr. 7

Dlata pro ubirani (A, Obr 7)

Jsou ur¢ena pro rychlé ubirani béhem
pfipravnych praci. Kovany hluboky Zlabek,
rovné ostfi (Obr 8).

Obr. 8

Dlato ,,Skrabka“ (B, Obr 7)

Standardni nastroje pro soustruzeni viéjSich a
vnéjSich kruznic a zarovnani ryh. Kované po
celé délce. Ostfi ve tvaru prstu.

Ploché dlato (C, Obr 7)

Standardni dlato pro soustruzeni rovnych
nebo zakfivenych tvart (Obr 9). ZeSikmeny,
oboustranny brus.

Upichovak (D, Obr 7)
Pouziti k upichnuti soustruzeného obrobku a
vytvorfeni drazky.

6.3. Vybér rychlosti

Pouzijte nizké rychlosti pro obrabéni na hrubo
a pro prace na velkych pramérech. V pfipadé
vibrovani, vypnéte stroj a odstrarite pricinu.
Viz. tabulka doporuéenych rychlosti.

Doporucené rychlosti

prameér hrubovani vSeobecny | dokoncovaci
obrobku ot./min soustruzeni prace
mm ot./min ot./min
<50 1500 2200 3300
50-100 700 1500 2200
100-150 500 1000 1500
150-200 400 700 1000
200-250 300 400 700

6.4. Soustruzeni mezi trny

Pomoci pravitka najdéte a oznacte stfedy na
obou koncich. Vytvorte dllky na obou stranach.
Extrémné tvrdé dfevo je mozné nafiznout do
krize (Obr 10).

Obr. 10

Uzamknéte Celni unase¢ do konusu vietene.
Upnéte obrobek oznacenymi stfedy mezi ¢elni
unasec¢ a pohyblivy upinaci hrot.

Otacejte ruénim kolem koniku, dokud pohyblivy
upinaci hrot nezafizne do obrobku.

Vratte ruéni kolo koniku o ¢tvrt otacky a
uzamknéte vieteno koniku.

Otocte obrobek rukou, ¢imz provéfite pevné
upnuti a volnou rotaci mezi trny.

Pro soustruzeni mezi hroty nastavte podpéru
nastroje cca. 3mm vySe nez je pomysina
spojnice mezi trny (Obr 11 a 12).

3~6mm

NN

~3mm

Obr. 12

6.5. Soustruzeni oblych tvart

Vnéjsi kontury soustruzte mezi trny.

K soustruzeni kratkého ¢epu (T, Obr 13)
pouzijte otvor v upinaci ¢elni desce. To Vam
umozni vycentrovani obrobku.

Obr. 13

Upevnéte obrobek (A, Obr 14) pfimo na licni
desku pomoci ¢tyf vrutt (C). Budte opatrni
pfi vybéru vrutd, pfili§ dlouhé mohou prekazet
pfi obrabéni a pfi pouziti pfili§ kratkych neni
zaru€eno pevné uchyceni obrobku.

Obr. 14

V pfipadé, Ze je uchyceni vruty nezadouci,
muzete obrobek upevnit pomoci lepidla pfimo
na pomocny blok (D) a ten pak upevnit vruty na
licni desku.

Licni desku s upevnénym obrobkem namontujte
na zavit vieteniku a pevné utahnéte.

Odsurnite konik, odstrante hrot z koniku, abyste
zabranili zranéni.

Otocte obrobek rukou, abyste se ujistili, Ze je
pevné upnuty a mize se volné tocit.

Pozor:

pracujte s nastrojem vzdy vlevo od stfedu
soustruzeni

Pokuste se vést nastroj lehce jednim pohybem
od okraje do spodu obrobku, abyste zajistili
Cistou kfivku na obrobku.

rovnobézny Obr. 11 Levou rukou kontrolujte uhel nastroje, zatimco
pravou rukou tahnéte rukojet’ nastroje kolem
téla (Obr 15).
Obr. 9
. -
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obrobek

6.6. Brouseni a dokonc€ovaci prace
Odstrarite podpéru nastroje. BrouSeni obrobku
zacnéte s papirem zrnitosti 120 a postupné
pouzijte jemnéjsi a jemnéjSi papir. Netlacte
prili§ na brusny papir.

Pouzijte mechanické brusky (pomlcky), abyste
se vyvarovali stopam po brouseni.
Finalni pfebrouseni s papirem zrnitosti 220.

Naneste prvni vrstvu natéru nebo impregnace.
Nechte zaschnout a opét prebruste papirem
zrnitosti 320 nebo 400.

Pro oddéleni hotového obrobku pouzijte nejprve
soustruh a odfezte az do priméru cca. 80mm.
Dale pouzijte pilovy kotou€ s jemnym zubem.
Aplikujte dalSi vrstvu natéru a vylestéte.

7. Nastaveni

Obecna poznamka:

Nastaveni a sefizeni stroje pro praci mizete
provadét pouze po bezpecném vypnuti
stroje a zabezpeceni jeho ndhodného
zapnuti - vytazenim el. kabelu ze zasuvky.

7.1 Zména otacek
Odpojte soustruh od zdroje elektrické energie.
Vytazenim zastrcky ze zasuvky.

Povolte pojistny Sroub a otevrete dolni kryt
prevodovky (Obr. 17).

Obr. 17

Povolte pojistny Sroub a otevrete dolni kryt
prevodovky (Obr. 18).

Uvolnéte napnuti pasu. Zatahnéte za paku
(F, Obr. 19) a zvednéte paku (G).

Obr. 19

Nyni mazete umistit pas podle pozadovaného
rozsahu otacek.

JWL-1015: 6 rychlosti

Obr. 21

Rozsah otacek:
,Pomalé” L (200 ~ 1050 ot./min)

pro maximalni to€ivy moment.
,Stfedni“ M (300 ~ 1750 ot./min)

pro vSeobecné pouziti
,Rychlé“ H (600 ~ 3600 ot./min)

pro maximalni rychlost.

Ujistéte se, ze je pas spravné usazen v obou
kladkach.

Zatlacte paku (G) pro utazeni femene.
Zavrete a zajistéte kryt femenice.

7.2. Instalace upinani obrobku

Upinaci licni deska (F, Obr.22) se pouziva pro
soustruzeni misek. Na vietenu je nékolik otvor(
pro uchyceni vyrazeci ty¢e. Nasroubujte licni
desku a utahnéte pomoci vyrazeci tyc€e. Licni
desku poté zajistéte stavécim Sroubem.

Obr. 22

Upozornéni:

Pfed zahajenim prace odstrante z vietena
vyrazeci ty¢.

Hnaci trn slouzi k drzeni obrobk( mezi hroty.

Ujistéte se, zZe sty€né plochy jsou Cisté a
zastrlte jej do stredu vterena.

®

N

Obr. 24

Pro odstranéni pouzijte vyrazeci ty€ a
vyklepnéte hnaci trn z vietene. Pfidrzujte jej
rukou, aby se zabranilo jeho vypadnuti
(Obr. 24).

Rotaéni trn slouzi k upnuti obrobku mezi hroty.
Ujistéte se, Ze jsou stycné plochy Cisté. Zatlacte
rotacni trn do pinoly koniku.

m/‘

Chcete-li odstranit rotacni trn, otocte ru¢nim
kolem proti sméru hodinovych ruci¢ek, pinola
se zasune a vytlaci rotacni trn ven (obr. 25).

Obr. 25

7.3 Nastaveni opérky

Umistéte opérku nastroje tak blizko k obrobku
jak je mozné. Utahnéte paku (A, Obr. 26) k
uzamceni.

Nastavte horni hranu opérky (C) cca 3mm nad
spojnici trnG. Utahnéte paku (B).

www.igm.cz
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7.4 Nastaveni koniku

Otacenim ruéniho kola (E, obr. 27) ve sméru
hodinovych ruci¢ek se pohybuje pinolou koniku
dopfedu. Pinolu koniku uzamknete utazenim

paky (D).

E
Obr. 27

Upinaci paka (C) pevné sevre konik na lozi
stroje.

Rotacni trn Ize z pinoly koniku vyndat otacenim
ruéniho kola proti sméru hodinovych rucicek.
Po zajeti pinoly bude rota¢ni trn vytlacen.
Misto trnu Ize pouzit vrtak pro vrtani.

Upozornéni: Nearetujte konik na pozici
presahuijici loze. Ma v této pozici mensi upinaci
plochu a zvySuje riziko Urazu.

7.5 Déleni vietene
Odpojte stroj od zdroje el. energie.

Nandejte indexni ¢ep (J, Obr. 28) do otvoru.
Na vietenu je 24 otvorli opatfechych ¢isly (H) v
odstupech po 15°.

Poznamka: Imbus klicem 3mm muzete
utahnout nebo povolit indexni Cep.

Obr. 28

Pozor: Pfed zapnutim soustruhu uvolnéte
indexovy ¢ep.

Nikdy netlacte na indexovy Cep, pokud se
vieteno toci.

8. Udrzba a kontrola

PFi udrzbé a kontrole vzdy vytahnéte el. kabel
ze zasuvky.

Vypnéte hlavni vypina¢ a stisknéte tlacitko
Nouzové vypnuti!

Cistéte stroj v pravidelnych asovych
intervalech.

Kontrolujte pravidelné spravnou funkci
odsavaciho zafizeni.

Poskozené ochranné kryty okamzité vymeérite.
Pfipojeni a opravy elektrického vybaveni smi
provadét pouze kvalifikovany elektrikar.

8.1. Nastaveni upinani loze

Pokud je nutné nastaveni, uvolnéte konik nebo
opérku a vyjedte s nim mimo loze. Polozte jej
na loZe a dotahnéte matku (B, Obr 29).
Nasledné vyzkousSejte, pevné uzaméeni na lozi.

Obr. 29

8.2 Kontrola uhlikt motoru

(pouze JWL-1015VS)

Odpoijte pristroj od zdroje napajeni!

Silné opotfebované nebo poskozené uhliky
muZzou nakonec pos$kodit motor. Pravidelné
kontrolujte oba uhliky, které se nachazeji po
obou stranach motoru. OdSroubujte uzaveér a
zkontrolujte uhliky.

Obr. 30

Pokud jsou uhliky mensi nez 6mm nebo
podkozené vyménte je.

(obj. k6d.121-JWL1221VS-264..... Uhliky motoru
s vickem, jsou potfeba 2 ks)

Znovu zasroubuijte uhliky i krytku.

8.3. Vyména femene
Odpojte pristroj od zdroje napajeni!

Otevrete kryty pfevodovky a odstrarite klinovy
femen z dolni kladky.

Povolte dva stavéci Srouby (A, obr. 31) a
odsroubujte ruéni kolo.

Poznamka: Levy zavit, otacejte ve sméru
hodinovych rucicek.

Povolte dva stavéci Srouby (B) v Femenici
vietena.

Obr. 31

Pouzijte gumovou pali¢ku, klepnéte na vieteno
smérem ke koniku. (Ize pouzit také kus tvrdého
dfeva, nebo mosaz, abyste neposkodili vieteno).

Obr. 32

Povysunte jen tak daleko, abyste mohli sundat
femen.

Pro slozeni postup obratte.

Poznamka:

Dotahnéte pouze rukou aby se zabranilo
pretizeni lozisek.

Navléknéte femen na vieteno az usedne do
drazky.

9. Pomoc pfi poruse

Motor nebézi na piny vykon

* Pretizené vedeni.

* Poddimenzované vodice v napajecim systému
- Zvécte profil napajeciho kabelu.

Motor se zastavuje nebo nelze spustit

* neni proud, zkontroluj napajeni a pojistku.

* motor, vypina¢ nebo kabel je poskozeny

to mGze vymeénit elektrikar.

* Zjisténé pretizeni na motoru (JWL-1015VS)
- pockejte a restartujte stroj, vyberte nizké
otacky (200-1050 /min) pro lepSi moment.

* Nadmeérny ubér - Snizte hloubku fezu.

* Nespravné napnuti nebo opotfebovani femene.
- Sefidte nebo vymérite femen.

* Opotfebované nebo poskozené uhliky
-Vyménte uhliky

Velké vibrace stroje

* Stroj stoji nakfivo -provedte vyrovnani
* Poskozeny femen

* Obrobek neni spravné vycentrovan

* Rychlost je prilis vysoka

Dotazeny konik se pohybuje pfi pouziti sily
* Pojistna matice vyzaduje sefizeni.

- Utahnéte pojistnou matici (viz kapitola 8.1)

* Plocha loze a koniku jsou mastné.

- Ocistéte povrch a znovu pouzijte ochranu proti
korozi.

JWL-1015VS

LED dioda ¢ervené blika

* Aktivovan omezovac pretizeni
- Snizte hloubku fezu.

* Prehrati v chladici

- Snizte hloubku Fezu.

* Uzamcené vieteno

- Uvolnéte indexovy cep.

Sviti zelend i €ervena LED dioda

* kabel k motoru je odpojen

- Zkontrolujte pfipojeni konektoru pod lozem.
* Uhliky motoru jsou opotfebované

- Vyménte uhliky

* Opotfebovany motoru

- Vyménte motor

www.igm.cz
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* Selhani obvodové desky
- Poradte se s elektrikafem na opravé nebo
vyméné obvodové desky

10. Ochrana zZivotniho prostredi

Stroj obsahuje materidly, které je mozné
obnovit nebo recyklovat. Odvezte vyslouZily
stroj do sbérny.

11. Volitelné Prislusenstvi

Prodlouzeni lizka 530 mm (obr. 34)
Objednaci ¢islo 121-719101

'L‘: B i
=y =4 \Eq

Obr. 34

Stojan (Obr. 35, Obr. 36)
Objednaci &islo 121-719102

B -t
e \E

Prodlouzeni stojanu stroje 530 mm (obr. 37)
Objednaci ¢&islo 121-719103

o -
=i =8 i \B
| | ] |

Obr. 37

Vice informaci na www.igm.cz.

www.igm.cz



CE-ES-Prehlasenie o zhode
Vyrobok: Sustruh na drevo

JWL-1015
Typové €islo: 719100M

JWL-1015VS
Typové €islo: 719110M

Znacka: JET

Vyrobca:
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

Na vlastnu zodpovednost’ Tymto prehlasujeme, Ze tento produkt vyhovuje nasledujucim predpisom:

* 2006/42/EC Machinery Directive
* 2014/30/EU electromagnetic compatibility

Skonstruované v zhode s:
**EN ISO 12100:2010
EN 60204-1:2006+A1:2009
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013
EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008

Technicku dokumentaciu spracoval:
Hansjérg Brunner, Product Management

2N

2017-01-16 Alain Schmid, General Manager
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland
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SK - Slovensky

Navod na obsluhu (preklad povodného navodu)

Vazeny zakaznik,

mnohokrat dakujeme za ddveru, ktoru ste nam preukazali pri nakupe nového stroja JET. Tato priru¢ka bola pripravena pre majitelov
a uzivatefov JET JWL-1015, 1015VS sustruhu na drevo pre bezpecnost pri inStalacii, prevadzke a udrzbe. Prosime precitajte si
starostlivo a podrobne informacie obsiahnuté v tomto navode na obsluhu a sprievodnych dokladov. Stroj JET pouzivajte podfa tohto
navodu a inStrukcii a ziskate tak jeho maximalnu zivostnost a vykon. Dodrziavajte bezpecnost prace.

Prajeme Vam vela pracovnych i osobnych radosti pri praci so strojom JET.

Obsah
1. Prehlasenie o zhode vyrobku
2. JET Zaruka a Zaruény servis

3. Bezpecnost’

3.1 Poucenie

3.2 V8eobecné bezpecnostné pokyny
3.3 Rizika

4. Specifikacia stroja
4.1 Popis stroja

4.2 Technické parametre
4.3 Hluénost

4.4 Obsah balenia

5. Preprava a uvedenie do chodu
5.1 Preprava a vyloZenie

5.2 Montaz stroja

5.3 Pripojenie k el. sieti

5.4 Odsavacia pripojka

5.5 Uvedenie do chodu

6. Prace so strojom

6.1 Spravna pracovna pozicia

6.2 Vyber nastroja

6.3 Vyber rychlosti

6.4 Sustruzenie medzi tiimi

6.5 Sustruzenie oblych tvarov

6.6 Brusenie a dokonc€ovacie prace

7. Nastavenie

7.1 Zmena otacok

7.2 InStalacia upinania obrobka
7.3 Nastavenie opierky

7.4 Nastavenie konika

7.4 Delenie vretena

8. Udrzba a kontrola

8.1 Nastavenie upinania 16zka
8.2 Kontrola uhlikov motora
8.3 Vymena remena

9. Pomoc pri poruche
10. Ochrana zivotného prostredia

11. Volitelné prisluSenstvo

1. Prehlasenie o zhode vyrobku
Prehlasujeme, Ze tento vyrobok je v sulade so
smernicou a normou uvedenou na str. 9. tohto
manualu.

2. JET Zaruka a Zaruény servis

Firma IGM nastroje a stroje s.r.o. sa vzdy snazi
dodat kvalitny a vykonny produkt. Uplatnenie
zaruky se riadi platnymi Obchodnymi
podmienkami a Zaruénymi podmienkami firmy
IGM nastroje a stroje s.r.o

3. Bezpec€nost’

3.1 Pouéenie

Tento stroj je uréeny k obrabaniu dreva a
materialov z dreva. Obrabanie ostatnych
materialov je zakazané.

Dodrzujte minimalny vek uréeny zakonom!

Stroj mbze byt pouzivany iba v bezchybnom
technickom stave.

Okrem navodu k obsluhe dodrzujte
bezpecnostné pokyny a Specialne predpisy
vasej krajiny.

Mali by ste dodrzovat aj vSeobecné uznavané
technické pravidla tykajuce sa prevadzky
drevoobrabacich a kovoobrabacich strojov.

Za poskodenie vyplyvajuce z nevhodného
zaobchadzania nezodpoveda vyrobca, ani
dodavatel. Riziko nesie uzivatel.

3.2 VSeobecné bezpecnostné pokyny
Stroj mdze byt pri nevhodnom zaobchadzani
nebezpecny.

Predtym nez zacnete so strojom pracovat’ si
pozorne precitajte navod k obsluhe a dodrzujte
vSetky pokyny uvedené v tomto navode k
obsluhe.

Chréarite tento navod pred necistotami a
vlhkostou. Pri predaji stroja ho dajte novému
majitefovi.

Na stroji nie su dovolené Ziadne zmeny, ani
jeho prestavba.

Denne pred zaciatkom prace preskusajte
bezproblémovy chod stroja a funkénost
ochrannych krytov. Zistené nedostatky na
stroji alebo poSkodeny ochranny kryt ihned
odstrante. Stroj uvedte do chodu iba v
dokonalom technickom stave.

DIhé vlasy chrarite ¢apicou alebo sietkou na
vlasy. Noste priliehavé oblecenie; naramky,
prstene a retiazky si zloZte. Noste len pracovnu
obuy, v ziadnom pripade nenoste volno€asovu
obuv alebo sandéle. DodrzZujte pravidla osobnej
ochrany.

Vzdy pouzivajte ochranné okuliare. Vzdy
pouzivajte ochranu sluchu. Nastroje su ostré
a mozu sposobit tazké zranenie, preto s nimi
vzdy pracujte opatrne.

Postavte stroj tak, aby ste mali dostatok miesta
k obsluhe a uchopeniu obrobku. Stroj musi
stat na stabilnej ploche a musi byt nalezite
osvetleny.

Popraskané obrobky sa nesmu sustruzit..

Kryt remena musi byt stale zavrety!

Nikdy nesustruzte obrobok bez opretia o
podperu.

Pri praci v praSnom prostredi noste vzdy
ochrannu masku.

Dbajte na spravne osvetlenie.
Dajte pozor, aby stroj stal na podlozke.

Uistite sa, Zze napajaci kabel Vam nebrani pri
praci. Udrzujte pracovnu plochu Cistd. Nikdy
nesiahajte na stroj, ktory je v prevadzke.

Budte pozorni a koncentrovani na pracu. Nikdy
nepracujte pod vplyvom omamnych latok, akymi
su alkohol a drogy.

Budte pozorni na pohyb deti okolo stroja. Nikdy
nenechavajte spusteny stroj bez dozoru. Pokial
opustite pracovny priestor, stroj vzdy vypnite.

Pri praci si davajte pozor na prsty a iné Casti
tela. Nikdy nespustajte stroj bez ochrannych
krytov.

Je délezité vSetky obrobky dobre upevnit.

Odstrariujte triesky a hobliny iba, ked je stroj
vypnuty.

Upinanie obrobku je mozné len pri vypnutom
motore stroja.

Nestupajte na stroj.
Prace na elektrickom zariadeni stroja smie
vykonat iba kvalifikovany elektrotechnik.

Poskodeny elektricky kabel ihned vymernite.

VSetky upravy a udrzbu stroja robte
iba pri odpojenom zdroji el. energie.

3.3 Rizika
Aj v pripade pouzitia stroja podla manualu
moézu pretrvat niektoré rizika.

Nebezpecenstvo odlietavania ¢asti materialu
pocas obrabania.

Obrabaijte iba obrobok bez chyb, akymi su suky,
praskliny a trhliny.

Pozor na hluk a prach.

Pouzivajte ochranu o€i, sluchu a ochranu proti
prachu.

Pozor na poSkodeny elektricky kabel.

www.igm.sk
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4. Specifikacia stroja
4.1 Popis stroja

19 18 17
20

21
Obr. 1 (JWL-1015VS)

1. vretennik

2. koleso vretena

3. indexovy kolik

4. otvaraci kryt prevodovky
5. kryt s magnetmi

6. remenica vretena

7. hnaci tin

8. opierka

9. péka pre aretaciu konika
10. paka pre aretaciu hrotu
11. ru¢né koleso

12. konik

13. rotacny tin

14. variabilny reguldtor otacok
15. LED svetelny displej

16. ON / OFF vypinac

17. regulator rychlosti
18.16zko

19. licna doska

20. motor

21. paka pre napnutie remena
22. dolny kryt prevodovky
23. vyrazacia ty¢

(iba JWL-1015VS)
(iba JWL-1015VS)

4.2 Technické parametre

Priemer nad 16Zkom 254 mm
Priemer nad nohami 186 mm
Max. vzd. medzi hrotmi 385 mm

Vreteno M33x3,5 DIN 800
Kuzel vretena MT 2
Otacanie vretena 24x15°
Priemer otvoru vretena 9,5 mm
Kuzel konika MT2
Priemer otvoru konika 9,5 mm
Dizka konika 50 mm
Vyska tfia nad stolom 297 mm
Sirka l6zka 127 mm

Rozmer stroja (DxSxV) 885x300x370 mm
El. pripojka 230V ~ 50 Hz 1/N/PE

Vystupny vykon 0,37 kW (0,5 HP)
Referenény prud 25A

PredlZzovaci kabel (HO7RN-F): 3x1,5 mm?
Istenie 10A
Izola¢na trieda I

JWL-1015:
Pocet prevodovych stupriov 6
400, 700, 1000, 1500,
2200, 3300 ot./min.
Hmotnost 36 kg
JWL-1015:
ocCet prevodovych stupfiov 3
Rozsah otacok vretena: L  200-1050 ot./min.
Rozsah otacok vretena: M 300-1750 ot./min.
Rozsah otacok vretena: H 800-3600 ot./min.
Hmotnost 35 kg

Druhy zat'azenia elektrickych motorov
S1 - Trvalé zatazenie

S2 - Kratkodoby chod

(pauzy s vypnutym motorom pre vychladnutie)
S6 - PreruSované zatazenie

(zataz striedana s volnobeznymi otackami)

4.3 Hluénost’

Hladina akustického tlaku (EN 11202):
Volnobezné otacky 67,4 dB (A)
Prevadzkové otacky 76,5 dB (A)

Uvedené hodnoty su emisni urovne a nemusia
byt vnimané ako bezpecna prevadzkova
uroven.

Tato informacia ma umoznit uzivatelom lepsie
odhadnut’ nebezpecenstvo a rizika.

4.4 Obsah balenia

Rotacny tfn A
Hnaci tfi B
Vyrézacia ty¢ C
150 mm opierka D
75 mm licna doska E

Sustruh
Navod k obsluhe
Zoznam nahradnych dielov

Obr. 2

5. Preprava a uvedenie do chodu

5.1 Preprava a vylozenie

Stroj je ur€eny pre prace vo vnutornych
priestoroch. Plocha, na ktoru bude stroj
umiesteny musi byt rovna a Cista.

Pokial je potrebné, mdze byt stroj ukotveny k
podlahe.

Obr. 3

Pre ucely prepravy nie je stroj po vybaleni
kompletne zmontovany.

5.2 Montaz stroja

V pripade, Ze po¢as montaze zistite akékolvek
poskodenie, neuvadzajte stroj do prevadzky a
ihned kontaktujte Vasho dodavatela.

Prosime Vas, aby ste obal zlikvidovali
ekologicky.

Odstrarite konzervaény tuk jemnym
rozpustadlom

5.3 Pripojenie k el. sieti
Pripojenie k el. sieti musi byt v sulade s
platnymi predpismi.

Pouzivajte iba el. kabel s oznacenim HO7RN-F.
Pouzite poistku = 10 A.

Opravy a Upravy elektrické pripojky smie robit

iba elektrikar.

5.4 Odsavanie prachu
Pouzivajte vhodné odsavanie a filtracny
systém, aby ste znizili koncentraciu prachu.

5.5 Uvedeni do chodu
Pomocou zeleného tlacidla ON (D, Obr. 4) sa

stroj zaiina.
% -

ow >

D

Obr. 4

Sustruh sa vypina ¢ervenym tlacidlom OFF
(C, Obr. 4). Pockajte, nez sa obrobok celkom
zastavi.

model: JWL-1015VS
Rychlost ota€ania vretena ovladate pomocou
kolieska (A, Obr. 4). Rozsah rychlosti je zavisly
od prevodovky (na akom prevode je nasadeny

remen).
O/ min

200 300
Ch
1050 JIll 1750

Obr. 5

Rozsah otacok:
,Pomalé“ L (200 ~ 1050 ot./min.)

pre maximalny to€ivy moment
,Stredné“ M (300 ~ 1750 ot./min.)

pre vSeobecné pouzitie
,Rychle* H (600 ~ 3600 ot./min.)

pre maximalnu rychlost

Upozornenie:

Pred spustenim sustruhu vzdy stiahnete otacky
na minimum. Nikdy nezapinajte sustruh s
maximalnymi otackami.

LED didda (B, Obr.4) svieti ,zelene*
— normalna prevadzka

LED dioda (B) svieti ,Cervene*
— pretazenie

LED diéda (B) blika ,Eervene” a ,zelene*
— chyba ... vid. kapitola 9.

6. Prace so strojom

6.1. Spravna pracovna pozicia

Vzdy maijte nastroj podopreny pomocou
podpery a drzte ho v dlani tak, aby vase prsty
boli schované (Obr. 6).

www.igm.sk

-11-

J 7, 4



Obr. 6

6.2. Vyber nastroja

Kvalitné sustruzenie dreva nezavisi na
vysokych otackach, ale skér na spravnom
pouZiti sustruznickych nastrojov.

Perfektny a ostry nastroj na obrabanie dreva je
predpokladom profesionalneho vysledku.

Hlavné nastroje:
A
M

Uberacie dlato (A, Obr 7)

Je ur€ené na rychle uberanie poc¢as
pripravnych prac. Kovany hiboky Zliabok, rovné
ostrie (Obr. 8).

0™\ o
k@%::

|

Obr. 7

Obr. 8

Dlato ,,Skrabka“ (B, Obr 7)

Standardny nastroj na sUstruzenie vonkajsich
a vnutornych kruznic a zarovnanie ryh. Kované
po celej dizke. Ostrie v tvare prsta.

Ploché dlato (C, Obr 7)

Standardné dlato na sustruZenie rovnych
alebo zakrivenych tvarov (Obr. 9). ZoSikmené,
obojstranné vybrusenie.

Upichovak (D, Obr 7)
Pouzitie k upichovaniu sustruzeného obrobka a
vytvorenie drazky.

6.3. Vyber rychlosti

PouZite nizke rychlosti pre obrabanie na hrubo
a pre prace na velkych priemeroch. V pripade
vibrovania, vypnite stroj a odstrante pricinu.
Tabulka rychlosti je nizSie.

Doporucené rychlosti

priemer hrubé vSeobecné | dokoncovacie
obrobka uberanie sustruzenie prace

mm ot./min ot./min ot./min

<50 1500 2200 3300
50-100 700 1500 2200
100-150 500 1000 1500
150-200 400 700 1000
200-250 300 400 700

6.4. Sustruzenie medzi tfimi
Pomocou pravitka najdite a oznacte stredy na

oboch koncoch. Viytvorte jamky na oboch stranach.

Extrémne tvrdé drevo je mozné napilit do kriza
(Obr. 10).

Obr. 10

Upnite obrobok ozna¢enymi stredmi medzi
¢elny unasac a pohyblivy upinaci hrot.
Otacajte ruénym kolesom konika, dokial
pohyblivy upinaci hrot nezareze do obrobka.
Vratte ru¢né koleso konika o Stvrt otacky a
uzamknite vreteno konika.

Otocte obrobok rukou, ¢im preverite pevné
upnutie a volnu rotaciu medzi tffimi

Pre sustruzenie medzi hrotmi nastavte podperu
nastroja cca o 3 mm vyssie nez je pomyselna
spojnica (osa) medzi tffimi (Obr. 11 a Obr. 12).

3~6mm

N3

~3mm

f
N o

Obr. 12

6.5. Sustruzenie oblych tvarov

VonkajSie kontary sustruzte medzi tffimi.

K sustruzeniu kratkeho ¢apu (T, Obr. 13)
pouzite otvor v upinacej ¢elnej doske. To Vam
umozni vycentrovanie obrobka.

Upevnite obrobok (A, Obr. 14) priamo na licnu
dosku pomocou $tyroch skrutiek (C). Budte
opatrny pri vybere skrutiek, prili§ dlhé skrutky
mdzu prekazat pri obrabani a pri pouziti

prili§ kratkych skrutiek nie je zarucené pevné
uchytenie obrobka.

V pripade, Ze uchytenie skrutkami nie je
dostacujuce, mdzete obrobok upevnit pomocou
lepidla priamo na pomocny blok (D) a ten potom
upevnit skrutkami na licnu dosku.

Licna dosku s upevnenym obrobkom
namontujte na zavit vretennika a pevne
utiahnite.

Odsurnite konik, odstrante hrot z konika, aby ste
zabranili zraneniu.

Otocte obrobok rukou, aby ste sa uistili, ze je
pevne upnuty a méze sa volne tocit.

Pozor: pracujte s nastrojom vzdy vlavo od
stredu sustruzenia

Pokuste sa viest nastroj lahko jednym pohybom

Obr. 11

rovnobezny od okraja do spodku obrobka, aby ste zaistili
Cistu krivku na obrobka.
Lavou rukou kontrolujte uhol nastroja, zatial ¢o
pravou rukou tahajte rukovat nastroja okolo tela
(Obr. 15).

Obr. 9

R -
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obrobok

6.6. Brusenie a dokoncovacie prace
Odstrante podperu nastroja. Brusenie obrobka
zacnite s papierom zrnitosti 120 a postupne
pouzite ¢im dalej, tym jemnejsi papier. Netlacte
prili§ na brasny papier.

Pouzite mechanické brasne pomécky, aby ste
sa vyvarovali stopam po bruseni.

Finalne prebrusenie robte papierom zrnitosti
220G.

Naneste prvu vrstvu nateru alebo impregnacie.
Nechajte zaschnut a opat prebruste papierom
zrnitosti 320, ¢i 400.

Pre oddelenie hotového obrobka pouzite najprv
sustruh a odrezte az do priemeru cca. 80 mm.
Dalej pouzite pilovy kotié s jemnym zubom.
Aplikujte dalSiu vrstvu nateru a vylestite.

7. Nastavenie

Vseobecna poznamka:

Nastavenie stroja pre pracu mozete robit’ iba
po bezpeénom vypnuti stroja a zabezpeceni
jeho nahodného zapnutia - vytiahnutim el.
kablu zo zasuvky.

7.1 Zmena otacok
Odpojte sustruh od zdroja elektrickej energie.
Vytiahnutim zastréky zo zasuvky.

Povolte poistnu skrutku a otvorte dolny kryt
prevodovky (Obr. 17).

Povolte poistnu skrutku a otvorte horny kryt
prevodovky (Obr. 18).

Obr. 18

Uvolnite napnutie pasu. Zatiahnite za paku
(F, Obr. 19) a zdvihnite paku (G).

Obr. 19

Niny mézete umiestnit pas podla
pozadovaného rozsahu otacok.

JWL-1015: 6 rychlosti

400 | 700 (1000{1500/2200( 3300

Obr. 20

JWL-1015VS: 3 rychlosti

O/min

200 300 600
e
1050 1750 3600

Obr. 21

Rozsah otacok:
,Pomalé“ L (200 ~ 1050 ot./min)

pre maximalny to€ivy moment
,Stredné“ M (300 ~ 1750 ot./min)

pre v§eobecné pouzitie
,Rychle“ H (600 ~ 3600 ot./min)

pre maximalnu rychlost

Uistite sa, Zze je remen spravne usadeny v
oboch kladkach.

Zatlaéte paku (G) na utiahnutie remena.
Zavrite a zaistite kryt remenice.

7.2. InStalacia upinania obrobka

Upinacia licna doska (F, Obr. 22) sa pouziva

pre sustruzenie misiek. Na vretene je niekolko
otvorov na uchytenie vyrazacej ty¢e. Naskrutkujte
licnu dosku a utiahnite pomocou vyrazace;j tyce.
Licnu dosku potom zaistite skrutkou.

Obr. 22

Upozornenie:
Pred zahajenim prace odstrante z vretena
vyrazaciu tyc.

Hnaci tfi sluzi k drzaniu obrobkov medzi
hrotmi. Uistite sa, ze jeho sty¢né plochy su Cisté
a zastréte ho dp stredu vretena.

\\

Obr. 24

Pre odstranenie pouZite vyrazaciu ty€ a
vyklepnite hnaci tffi z vretena. PridrZujte ho
rukou, aby sa zabranilo jeho vypadnuti
(Obr. 24).

Rotaény tfii sluzi k upnutiu obrobka medzi
hrotmi. Uistite sa, Ze su sty¢éné plochy Cisté.
Zatlacte rotacny tffi do pinoly konika.

J/
H \

Obr. 25

Ak chcete odstranit rotacny tfi, otocte ru¢nym
kolesom proti smeru hodinovych ruci€iek, pinola
sa zasunie a vytlaci rotacny tffi von (Obr. 25).

7.3 Nastavenie opierky

Umiestnite opierku nastroje tak blizko k
obrobku, ako je mozné. Utiahnite paku (A, Obr.
26) k uzamknutiu.

Nastavte hornu hranu opierky (C) cca 3 mm
nad spojnicou tfiov. Utiahnite paku (B).

www.igm.sk

13-

J 7, 4



7.4 Nastavenie konika

Otacanim ru¢ného kolesa (E, Obr. 27) v smere
hodinovych ruci€iek sa pohybuje vretenom
konika dopredu. Pinolu konika uzamknite
utiahnutim paky (D).

D

3«?

Obr. 27

E

Upinacia paka (C) pevne zovrie konik na 16zko
stroja.

Rotacény tff (R) je mozné z konika vybrat
ota¢anim ru¢ného kolesa proti smeru
hodinovych ruciciek.

Po zastr€eni pinoly bude rotacny tffi vytlaceny.
Namiesto hrotu sa da pouzit vrtak.

Upozornenie: Nearetujte konik na poziciu
presahujucu 16zko. Ma v tejto pozicii mensiu
upinaci plochu a zvysuje riziko urazu.

7.5 Delenie (indexovanie) vretena
Odpojte zariadenie od zdroja napajania.

Zastréte indexovy hrot (J, Obr. 28) do deliaceho
otvoru.

Na vretene je 24 otvorov opatrenych Cislami (H)
v odstupoch po 15°.

Poznamka: Imbus kli¢om 3 mm mozete
utiahnut, ¢€i povolit indexny €ap.

Obr. 28

Pozor: Pred zapnutim sustruhu uvolnite
indexovy ¢ap.

Nikdy netlacte na indexovy ¢ap, pokial sa
vreteno toci.

8. Udrzba a kontrola

Pri udrzbe a kontrole vzdy vytiahnite el. kabel
z0 zasuvky.

Vypnite hlavny vypinac¢ a stlacte tlacidlo
Nudzové vypnutie!

Cistite stroj v pravidelnych &asovych
intervaloch.

Kontrolujte pravidelne spravnu funkciu
odsavacieho zariadenia.

Poskodené ochranné kryty okamzite vymernite.
Pripojenie a opravy elektrického vybavenia
mdze robit iba kvalifikovany elektrikar..

8.1. Nastavenie upinania l6zka

Pokial je nutné nastavenie, uvolnite opierku a
konik, vyjdite nimi mimo 16zko. PoloZte jej spat na
16zko podra potreby a dotiahnite matku (B, Obr. 29).
Nasledne vyskusajte pevné uzamknutie na 16zku.

Obr. 29

8.2 Kontrola uhlikov motora
(iba pre JWL-1015VS)
Odpoijte pristroj od zdroja elektrickej energie!

Silne opotrebované, ¢i poskodené uhliky
m&zu nakoniec poskodit motor. Pravidelne
kontrolujte oba uhliky, ktoré sa nachadzaju na
oboch stranach motora. Uzaver odskrutkujte a
skontrolujte uhliky.

Obr. 30

Pokial st uhliky mensie nez 6 mm, alebo
poskodené, nechajte ich vymenit v odbornom
servise.

(Obj. kéd: 121-JWL1221VS-264, 2 ks uhlikov
motora s vieCkom).

Znovu zaskrutkujte uhliky a krytku.

8.3. Vymena remena

Odpoijte pristroj od zdroja elektrickej energie!

Otvorte kryt prevodovky a odstrante klinovy
remen z dolnej kladky.

Povolte dve skrutky (A, Obr. 31) a odskrutkujte
ruéné koleso.

Poznamka: Lavy zavit otaCajte v smere
hodinovych ruciciek.

Povolte dve skrutky (B) v remenici vretena.

Obr. 31

Pouzite gumovu paliku, klepnite na vreteno
smerom ku koniku. Mézete pouzit tiez kus
tvrdého dreva alebo nie€o mosadzné, aby ste
neposkodili vreteno.

Obr. 32

Vysurite len tak daleko, aby ste mohli zlozit

Pre vlozenie postup obratte.

Poznamka: Dotiahnite rukou, aby sa zabranilo
pretazeniu lozisk.

Navlecte remeri na vreteno, az kym nesadne
do zZliabku.

9. Pomoc pri poruche

Motor nejde na plny vykon

* Pretazenie vedenia.

* Poddimenzované vodice v napajacom
systéme — zvyste profil predlzovacieho kablu.

Motor sa zastavuje alebo nejde

* Do stroja nejde el. prad

— skontrolujte el. kabel a poistky.

* Motor alebo vypinac je poSkodeny

— vymenu mdze urobit elektrikar.

* Zistené pretazenie motora (JWL-1015VS)
— pockajte a restartujte stroj, nastavte nizke
otacky (200-1050 ot./min.)

* Nadmerné uberanie

— znizte hibku rezu.

* Nespravne napnutie remena

— nastavte / vymerite remen.

* Opotrebované / poskodené uhliky

— vymernite uhliky

Velké vibracie stroja

* Stroj stoji nakrivo — vyrovnajte ho.
* Poskodeny remeri.

* Obrobok nie je vycentrovany.

* Rychlost je prili§ vysoka

Dotiahnuty konik sa pohybuje pri pouziti sily
* Poistna matice vyzaduje nastavenie —
utiahnite poistni maticu. (vid kapitola 8.1)

* Plochy 16Zka a konika su mastné.

— Ocistite povrch a znovu pouzite ochranu vodi
korozii.

JWL-1015VS

LED diéda ¢ervene blika

* Aktivovany obmedzovac pretazenia
— zniZte hibku rezu.

* Prehriatie chladi¢a

— znizte hibku rezu.

* Uzamknuté vreteno

— uvolnite indexovy ¢ap.

LED diody svietia zelene aj ¢ervene

* Kabel k motoru je odpojeny

— skontrolujte pripojenie konektoru pod 16zkom.
* Uhliky motora su opotrebované

— vymerite uhliky.

* Chybny motor — vymerite motor.

www.igm.sk
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* Zlyhanie obvodovej dosky — poradte sa s
elektrikarom o oprave / vymene obvodovej

dosky

10. Ochrana Zivotného prostredia
Stroj obsahuje materidly, ktoré je mozné
obnovit alebo recyklovat. Odvezte stary stroj

do zberne.

11. Volitelné prislu

Senstvo

Predizenie 16zka 530mm (Obr. 34)
Objednavaci kod: 121-719101

i
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Obr. 34

Stojan (Obr. 35 a Obr. 36)
Objednavaci kod: 121-719102

¥4
== L

- ot

Obr. 36

Predizenie stojanu stroja 530mm (Obr. 37)
Objednavaci kod: 121-719103

g+ -

]
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Obr. 37

Viac informacii na www.igm.sk.
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CE-megfelel6ségi nyilatkozat
Termék: Esztergagép

JWL-1015
Tipusszam: 719100M

JWL-1015VS
Tipusszam: 719110M

Marka: JET

Gyarto:
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

Kijelentjik sajat felelésséglinkre, hogy az ebben a hasznalati Utmutatéban leirt termék a kdvetkez6 szabvanyokban felel
meg:

* 2006/42/EC Machinery Directive
* 2014/30/EU electromagnetic compatibility

Osszhangban az alabbi rendelkezésekkel:
**EN ISO 12100:2010
EN 60204-1:2006+A1:2009
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013
EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008

A miiszaki dokumentaciot 6sszeallitotta:
Hansjérg Brunner, Product Management

2N

2017-01-16 Alain Schmid, General Manager
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland
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HU - Magyar

Hasznalati utmutato (eredeti hasznalati Gtmutaté forditasa)

Tisztelt tgyfelunk!

K&szonjik a bizalmat, amelyet mutattak nekiink az uj JET gép vasarlasaval. Ez a kézikonyv a JET JWL-1015, 1015VS Esztergagép
tulajdonosanak és felhasznalodjanak készilt a telepités, hasznalat és karbantartas kézbeni biztonsagért. Kérjuk, gondosan és
részletesen olvassa el ezt a kézikdnyvet hasznalat elétt. A JET gépet hasznalja a hasznalati utasitas szerint és igy maximalis
élettartamot biztosit a gépének. Tartsa be a munka kozbeni biztonsagi elbirasokat.

Szamtalan munka és személyes 6romét kivanunk a JET gép hasznalata kdzben.

Tartalom
1. Megfelel6ségi nyilatkozat
2. JET Garancia és garancialis szerviz

3. Biztonsag

3.1 Utmutato

3.2 Altalanos biztonsagi utasitasok
3.3 Kockazatok

4. Gép specifikacidja
4.1 Gép leirasa

4.2 Miszaki adatok

4.3 Zajszint

4.4 Csomagolas tartalma

5. Szallitas és lizembe helyezés
5.1 Szallitas

5.2 Osszeszerelés

5.3 Elektromos csatlakozo

5.4 Elszivas

5.5 Uzembe helyezés

6. Munka a géppel

6.1 Helyes munkaallas

6.2 Szerszam valasztasa

6.3 Sebesség valasztasa

6.4 Esztergalas hegyek kozott

6.5 Ivelt anyagok esztergalasa

6.6 Csiszolas és befejez6 munkalatok

7. Bedllitas

7.1 Fordulatok valtoztatasa

7.2 Munkadarab befogatasanak telepitése
7.3 Tamaszték beallitasa

7.4 Szegnyereg bedllitasa

7.5 Orso osztasa

8. Karbantartas és ellenérzés

8.1 Esztergaagy befogatasanak beallitasa
8.2 Motor szénkeféinek ellenbrzése

8.3 Ekszij cseréje

9. Problémak megoldasa
10. Kérnyezetvédelem

11. Opcionalis tartozékok

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kijelentjuk, hogy ez a termék megfelel az
el6irasoknak és szabvanyoknak, melyek ezen
utmutaté 16. Oldalan talalhatoak.

2. JET Garancia és garancialis szerviz

Az IGM nastroje a stroje s.r.o. / IGM
Szerszamok és gépek mindig minéségi és
er8s gépek szalltasara torekszik. Garancia
érvényesitése az IGM nastroje a stroje s.r.o.
/ IGM Szerszamok és gépek érvényes Uzleti
feltételeit és Garancialis feltételeit koveti.

3. Biztonsag

3.1 Utmutaté

A gép fa és faanyagok megmunkalasara
szolgal.

Més anyagok megmunkalasa tilos.

Tartsa be a minimalis torvény altal adott
korhatart.

A gép csak tokéletes miiszaki allapotban
hasznalhaté.

A hasznalati utasitas mellett tartsa be
orszaganak biztonsagi iranyelveit és mas
szabalyozasait.

Tartsa be az altalanosan elismert szabalyokat
és munka kozbeni biztonsagot fa és
fémmegmunkal6 gépeknél.

Helytelen hasznalatbdl eredd karokért a gyartd
és forgalmazé nem felel. A kockazatot minden
felhasznalé maga viseli.

3.2 Altalanos biztonsagi utasitasok
A gép helytelen kezelésnél veszélyes lehet.

Teljesen olvassa el a hasznalati utasitast
és bizonyosodjon meg réla, hogy mindent
megértett, miel6tt elkezd dolgozni a géppel.

Ovja a hasznélati utasitast piszok és
nedvesség elétt, a gép eladasa utan adja at az
Uj tulajdonosnak.

A gépen nem engedélyezett barmiféle
valtoztatas és atépités.

Naponta a gép hasznalata el6tt ellenérizze a
gép biztonsagos jarasat és védéburkolatok
mikodését. A talalt hibakat vagy sértlt
véddburkolatot rogtdn cserélje ki. A gépet csak
tokéletes allapotban hasznalja.

A hosszu hajat védje sapkaval vagy hajhaloval.
Viseljen testhezallé ruhazatot, karkétéket,

gy(lriket, lancokat és nyakkend6ket tegye félre.

Kizarolag munkacip6t hordjon. Semmilyen
esetben se viseljen alkalmi cip6t vagy szandalt.
Tartsa be a védelmi elirasokat.

Mindig viseljen védészemiveget és
hallasveédét. A szerszamok élesek és komoly
séruléseket okozhatnak, legyen 6vatos.

A gépet ugy helyezze, hogy elegendé helye
legyen az Uzemeltetéshez és munkadarab
tartasahoz. A gépnek stabil és szilard alapon
kell Gilnie megfelelé megvilagitassal.

A megrepedezett munkadarabokat tilos
megmunkaini.

Az ékszij boritasanak mindig zarva kell lennie!

Soha ne esztergaljon munkadarabot tamasztas
nélkul.

Poros kornyezetben mindig viseljen
védémaszkot.

Ugyelijen a helyes megvilagitasra.
Vigyazzon, hogy a gép alatétet alljon.

Bizonyosodjon meg, hogy a tapkabel nem
akadalyozza munka kézben. Tartsa a
munkafeliletet tisztan. Ne érjen a géphez tizem
kézben.

Legyen figyelmes és koncentralt. Végezze
munkajat ésszel. Sose dolgozzon kabitdszerek
vagy alkohol hatasa alatt.

Legyen figyelmes a gyerekek mozgasara a gép
koril tzem kdzben. Sose hagyja felligyelet
nélkil a gépet bekapcsolt allapotban. Ha
elhagyja a teret, a gépet mindig kapcsolja ki.

Munka kdézben vigyazzon ujjaira és mas
testrészeire. Sose kapcsolja be a gépet
védéburkolatok nélkul.

A munkadarabokat régziteni sziikséges.

A forgacsokat és anyagmaradékokat csak
kikapcsolt gépnél tavolitsa el.

A munkadarab befogatasa csak kikapcsolt
motornal térténhet.

A gépre ne allitson semmit.

Sértlt elektromos csatlakozé javitasat csak
villanyszerel6 hajthatja végre. A sérllt tapkabelt
rogton cserélje ki.

Minden javitast és karbantartast
elektromos hal6zatbdl kihtzott
allapotban végezze.

3.3 Kockazatok

Az Utmutato szerinti hasznalat soran és
fennallhatnak kockazatok.

Elrepllé darabok veszélye.

Csak hibatlan fa munkadarabot munkaljon meg.

Vigyazzon a zajszintre és porra.

Hasznaljon szem-, hallasvédét és védelmet por
ellen.

Vigyazzon a sérult tapkabelre.

www.igmtools.hu
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4. Gép specifikacidja
4.1 Gép leirasa

19 18 17
20

21
Kép 1 (JWL-1015VS)

1. Orséhaz

2.Orso tércsaja

3.index csap

4. valté kinyithato fedele

5. magnesek a fedél bezarasahoz
6. Csigaorsé

7. Meghajtéhegy

8.Tamaszték

9. Kar a szegnyereg rogzitésére
10. Kar a hegy rogzitésére

11. Kézi tarcsa

12. Szegnyereg

13. Forgd hegy

14. Véltoztathaté fordulatszam-szabalyozé (csak
JWL-1015VS)

15. LED kijelz6 (csak JWL-1015VS)
16. ON / OFF kapcsold

17. Sebesség szabalyozé

18. Esztegaagy

19. Homloklap

20. Motor

21. Kar ékszij feszitésére

22.Valté alsé fedele

23. Kivet6 rad

4.2 Miiszaki adatok

Atméré esztergaagy felett 254 mm
Atmérd a tamaszték laba felett 186 mm
Tavolsag a hegyek kozott 385 mm

Orso M33x3,5 DIN 800
Orso6 kupja MT 2
Orso forgasanak Iéptéke 24x15°
Ors6 nyilasanak atméréje 9,5

mm
Szegnyereg kupja MT 2
Szegnyereg nyilasanak atmérdje 9,5 mm
Szegnyereg hossza 50 mm
Hegy magassaga munkaasztal felett 297 mm
Esztegaagy sézlessége 127 mm

Gép méretei (HxSzxM) 885x300x370 mm

El. csatlakoz6 230V ~ 50 Hz 1/N/PE
Kilépé teljesitmeény 0,37 kW (0,5 HP)

Aramer@sség 25A

Kéabel (HO7RN-F): 3x1,5 mm?

Biztositék 10A

Szigetel6 osztaly |

JWL-1015:

Sebességfokozatok szama 6
400, 700, 1000, 1500, 2200, 3300 ford./perc

Suly 35 kg

JWL-1015:

Sebességfokozatok szama 3

L ors6 fordulat tartomanya
M ors¢ fordulat tartomanya
H ors6 fordulat tartomanya
Suly

200- 1050 rpm
300- 1750 rpm
800- 3600 rpm

33 kg

S1 — Folyamatos terhelés
S2 — Rovidtavu terhelés

(szuinetek kikapcsolt motorral leh(lésért)
S6 — Megszakitott terhelés
(terhelés valtva alapjarati fordulatokkal)

4.3 Zajszint

Akusztikus zaj (EN 11202 szerint):

Alapjarat 67,4 dB (A)
Uzem kozben 76,5dB (A)

Uvedené hodnoty su emisni Urovne a nemusia
byt vnimané ako bezpecna prevadzkova
urover.

Tato informacia ma umoznit uzivatelom lepsie
odhadnut nebezpecenstvo a rizika.

A megadott értékek kibocsatasi értékek és nem
haladjak meg a biztonsagos munkavégzési
értékeket. Az informacio a kezel6 jobb veszély
és kockazatok megbecsulésére szolgal.

4.4 Csomagolas tartalma
Forgd hegy A

Meghajté hegy B

Kiveté rud C

150 mm tamaszték D

75 mm homloklap E
Hasznalati utmutato
Cserealkatrészek listaja

Kép 2

5. Szallitas és lizembe helyezés

5.1 Szallitas

A gép zart kdrnyezetben valé munkara szolgal.
Afelllet, ahova allitva lesz, egyenesnek és
tisztanak kell lennie.

Ha sziikséges, a gép rogzitve lehet
munkaasztalon.

Kép 3

Szallitasi okokbol a gép nincs teljesen
Osszeszerelve kicsomagolas utan.

5.2 Osszeszerelés
Ha a gép kicsomagolasa utan hibat észlel, ne
helyezze Uzembe.

Keérjuk, a csomagolast kornyezetbarat médon
tavolitsa el.

Atartésito zsirt finom oldészerrel tavolitsa el.

5.3 Elektromos csatlakozé6

A halozati csatlakozonak és kabelnek is meg kell
felelnie az el6irasoknak. A halézati feszultségnek
a gépen feltlintetekkel kell megegyeznie.

Csak HO7RN-F jel6lési kabelt hasznaljon.

Biztositék = 16A

Az elektromos részek javitasat csak szakképzett
villanyszerel6 végezheti.

5.4 Elszivas
Hasznaljon megfelel elszivast és sz(ir
berendezést, hogy cstkkentse a por

5.5 Uzembe helyezés
A z6ld gomb segitségével ON (D, Kép 4), a gép
bekapcsol.

-

omX>

D

Kép 4

A gép a piros OFF gombbal kapcsol ki (C, Kép
4). Varjon, mig a munkadarab teljesen megall.

Modell: JWL-1015VS
Az orso6 forgasanak sebessége beallithatod
tarcsa segitségével (A, Kép 4). A sebesség
tartomanya a valtétol fugg (milyen fokozatra
van az ékszij Ultetve)

O/min

200 300
Ch
1050 1750

Kép 5

Fordulatok tartomanya:
,Lassu“ L (200 ~ 1050 ford./perc)
maximalis forgatdé nyomatékeért.
,Kozepes“ M (300 ~ 1750 ford./perc)
altalanos hasznalatra
,Gyors* H (600 ~ 3600 ford./perc)
maximalis sebességért.

Figyelmeztetés:

Az esztergagép bekapcsolasa el6tt mindig
huzza le a fordulatokat a minimumra. Soha ne
kapcsolja be a gépet maximalis fordulatokkal.

LED dioda (B, Kép 4) vilagit ,zold"“ normal tizem
LED dioda (B) vilagit ,piros” tulterhelés

LED dioda (B) villog ,piros* és ,zold"

hiba ... lasd fejezet 9.

6. Munka a géppel

6.1. Helyes munkaallas

A szerszam mindig legyen megtamasztva a
tamaszték altal és tartsa kezében ugy, hogy az
ujjak mindig takarva legyenek (Kép 6).
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Kép 6

6.2. Szerszam valasztasa

A minéségi esztergalas nem a nagy
fordulatoktdl, hanem az eszterga szerszamok
helyes hasznalatatol fligg.

A tokéletes és éles szerszam fa
megmunkalasara a professzionalis eredmény
feltétele.

F6 szerszamok:

1 0 i
744/

Kép 7

Vésok anyageltavolitasra (A, Kép 7)
Gyors anyageltavolitasra szolgalnak
el6készileti munkaknal. Kovacsolt mély
barazda, egyenes él (Kép 8).

'l.x //2.

] )

Véso ,lehuzé“ (B, Kép 7)

Standard szerszam kiilsé és bels6 korvonalak
esztergalasara és hornyok kiegyengetésére.
Egész hosszan kovacsolt. Ujj alaku él.

Lapos vésé (C, Kép 7)

Standard vés® egyenes vagy ivelt darabok
esztergalasara (Kép 9). Ferde, kétoldalu
koszorilés.

parhuzamos

Hegyes véso (D, Kép 7)
Az esztergalt darab megszurasara és horony
készitésére szolgal.

6.3. Sebesség valasztasa

Alkalmazzon kisebb sebességet durva
munkalatoknal vagy nagy atéréknél. Vibralas
esetén kapcsolja ki a gépet és tavolitsa el okat.
Lasd ajanlott sebességek tablaja.

Ajanlott sebességek

darab vastagolas altalanos befejez6
atméréje ford./perc esztergalas munkalatok
mm ford./perc ford./perc
<50 1500 2200 3300
50-100 700 1500 2200
100-150 500 1000 1500
150-200 400 700 1000
200-250 300 400 700

6.4. Esztergalas hegyek kozott

Vonalzé segitségével talalja meg és jeldlje

ki a kézéppontot mindkét végen. Készitsen
bevéséseket mindkét oldalon.

Az extrém kemény fa bevaghato kereszt alakban
(Kép 10).

Kép 10

Rogzitse a fogdcsucsot az ors6 kénuszaba.
Fogassa fel a bejelodlt munkadarabot a
fogocsucs és mozgd befogd hegy kozé.
Forgassa a szegnyereg kézi tarcsajat, amig a
mozgo befogd hegy nem vag bele a darabba.
Tekerje vissza kézi tarcsat egy negyed
fordulattal és zarolja a szegnyereg orsojat.

Forgassa meg a darabot kézzel amivel ellenérzi
a darab befogatasat és szabad forgast a
hegyek kdzott.

Hegyke kozotti esztergalashoz allitsa a
szerszamtamaszt kb. 3 mm-rel magasabban a
hegyek kozotti képzeletbeli tengelyétdl (Kép 11
a 12).

3~6mm

NN

~3mm

Kép 12

6.5. ivelt anyagok esztergalasa

A kuls6 konturokat hegyek kozott esztergalja.
Rovid csap esztergalasahoz (T, Kép 13)
hasznalja a nyilast a homloklapban. Ez
lehetbvé teszi a darab kézpontozasat.

Keép 13

Rogzitse a munkadarabot (A, Kép 14)
kdzvetlenil a homloklapra 4 csavar
segitségével (C). Legyen 6vatos csavarok
valasztasanal, tul hosszuak utban lehetnek
munka kodzben, tul révidek nem garantaljak a
darab szilard befogatasat.

Kép 14

Ha a csavarokkal valé befogatas nem kivant,
a darab befogathaté ragasztéval kozvetlendl
segédblokkra (D) és majd azt befogatni a
homloklapra.

A homloklapot a régzitett munkadarabbal
szerelje fel az ors6haz menetére és erésen
hdzza meg.

Tolja el a szegnyerget és tavolitsa el a hegyet a
szegnyeregrdl, hogy elkertlje a sérulést.
Forgassa a darabot kézzel, ezzel ellenérizve
befogatasat és szabad forgasat.

Vigyazat:
A szerszammal mindig balra az esztergalastol
dolgozzon.

Probalja vezetni a szerszamot egy mozdulattal
a darab szélétdl az aljaig, hogy biztositsa a
tiszta ivet a darabon.

Kép 11 Bal kézzel ellen6rizze a szerszam szdgét, amig
jobb kezével a markolatnal fogva vezesse a
szerszamot (Kép 15).
Kép 9
-
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munkadarab

Kép 15

6.6. Csiszolas és befejez6 munkalatok
Tavolitsa el a szerszamtamaszt. A munkadarab
csiszolasat kezdje 120 szemcseméreti
csiszoldpapirral és fokozatsan finomabb

és finomabb csiszolopapirt hasznaljon. Ne
helyezzen tul nagy nyomast a csiszolopapirra.

Hasznaljon mechanikus csiszolokat
(segédeszkozoket), hogy elkerllje a csiszolas
nyomait.

Befejez6 csiszolas 220 szemcseméreti
csiszolopapirral.

Vigye fel az els6 réteg festéket vagy
impregnalast.

Hagyja megszaradni és Ujra csiszolja at 320
vagy 400 szemcseméretli csiszolopapirral.

A kész munkadarab elvalasztasahoz hasznalja
elészor az esztergagépet és vagja le kb. 80 mm
atmérdre.

Tovabb hasznalja a korfirészt finom foggal.
Alkalmazzon tovabbi festékréteget és
fényesitse ki.

7. Beallitas

Altalanos utasitasok:

Minden beallitast és karbantartast kikapcsolt
allapotban és nem kivanatos bekapcsolast
elkeriilve elektromos halézatbdl kihuzott
allapotban végezze.

7.1 Fordulatok valtoztatasa
El8szdr huzza ki a gépet az el. konnektorbdl.

Lazitsa meg a biztositd csavart és nyissa ki a
valté also fedelét (Kép 17).

Kép 17

Lazitsa meg a biztosité csavart és nyissa ki a
valto felsd fedelét (Kép 18).

Lazitsa meg a szalag feszitését. Hizza meg a
kart (F, Kép 19) és emelje fel (G).

Kép 19

Most elhelyezheti a szalagot a kivant fordulat
tartomany szerint.

JWL-1015: 6 sebessé

400

700 |1000(1500(2200] 3300

Kép 20

JWL-1015VS: 3 valtoztathato sebesség

O/min

200 300 600
M|
1050 1750 3600

Kép 21

Fordulatok tartomanya:
,Lassu“ L (200 ~ 1050 ford./perc)

maximalis forgaté nyomatékert.
,Kozepes“ M (300 ~ 1750 ford./perc)

altalanos hasznalatra

,Gyors“ H (600 ~ 3600 ford./perc)

maximalis sebességert.
Bizonyosodjon meg, hogy a szalag helyesen
il mindkét csigan.
Nyomja meg a kart (G) az ékszij
feszitéséhez. Zarja be és biztositsa a fedelet.

7.2. Munkadarab befogatasanak telepitése
A befogd homloklap (F, Kép 22) talak
esztergalasara szolgal. Az orséhazon néhany
nyilas talalhatoé a kivet6 rud befogatasahoz.
Csavarozza fel a homloklapot és huzza meg a
kivetd rud segitségével. A homloklapot ezutan
biztositsa beallito csavarral.

Kép 22

Figyelmeztetés:
Munka megkezdése elétt tavolitsa el az orsoérol
a kivetd rudat.

A hajté hegy a munkadarab tartasara szolgal a
hegyek kdzott.

Bizonyosodjon meg, hogy az érintkezé fellletek
tisztak és tolja az orso6 kézepébe.

2

Kép 23

'Y

Kép 24

Eltavolitashoz hasznalja a kivet6 rudat és
kopogtassa ki a hajté hegyet az orsébdl. Tartsa
kézzel, hogy ne essen ki (Kép 24).

A forgéhegy a munkadarab hegyke koézé valo
befogatasara szolgal.

Bizonyosodjon meg, hogy az érintkez6 fellletek
tisztak. Tolja a forgd hegyet a szegnyereg
orséjaba.

y
H \

Kép 25

Ha el akarja tavolitani a forgd hegyet, forgassa
a kéz tarcsat ora jarasaval ellentétes iranyban,
az ors6 behuzodik és kinyomja a forgd hegyet
(Kép 25).

7.3 Tamaszték beallitasa

Helyezze a szerszamtamaszt olyan kozel a
munkadarabhoz, amennyire lehet. Hizza meg
a kart (A, Kép 26) rogzitéshez.

Allitsa a tamaszték felsd élét (C) kb. 3 mm-re a
hegyek tengelye felé. Hizza meg a kart (B).
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7.4 Szegnyereg beallitasa

Kézi tarcsa forgatasaval (E, Kép 27) az 6ra
jarasaval egy iranyban a szegnyereg orsdja
elére mozog. A szegnyereg orsojat a kar
meghuzasaval rogziti (D).

v

Keép 27

A befogé kar (C) szilardan rogziti a szegnyerget
a gép agyan.

A hegy kivehet6 a szegnyeregbél a kézi

tarcsa forgatasaval az 6ra jarasaval ellentétes
iranyban, az ors6 behuzédik és kinyomja a
forgd hegyet. Hegy helyet hasznalhato faro
farashoz.

Figyelmeztetés: Ne rogzitse a szegnyerget az
esztergaagyon tuléré pozicioban. Itt kisebb a
befogo fellilete és ndveli a sérulés veszélyét.

7.5 Orso6 osztasa
Huzza ki az el. kabelt a konnektorbdl.

Helyezze az index csapot (J, Kép 28) a
nyilasokba. Az orsén 24 nyilas van szammal
ellatva (H) 15°-ként.

Megjegyzés: Imbusz kulccsal 3mm
meghuzhatja vagy lazithatja az index csapot.

Kép 28

Vigyazat: Gép bekapcsolasa el6tt lazitsa meg
az index csapot.

Soha ne nyomja az index csapot, amig az orsé
forog.

8. Karbantartas és ellendérzés

Minden javitast és karbantartast elektromos
haldzatbol kihuzott allapotban végezze.
Kapcsolja ki a fékapcsolot és nyomja meg a
Vészkapcsolot!

A gépet rendszeresen tisztitsa.

Rendszeresen ellenérizze az elszivas helyes
funkcionalitasat.

A sérllt védbburkolatokat azonnal cserélje ki.
Elektromos részek javitasat csak szakképzett
villanyszerel® hajthatja végre.

8.1. Esztergaagy befogatasanak beallitasa
Ha sziikséges a beallitas, lazitsa meg a
szegnyerget vagy tdmasztékot és vegye ki az
esztergaagybol. Helyezze az agyra és huzza
meg az anyat (B, Kép 29).

Majd prébalja ki a szilard zarolasat az agyon.

Kép 29

8.2 Motor szénkeféinek ellenérzése

(csak JWL-1015VS)

Hulzza ki az el. kabelt a konnektorbdl!

Az erésen elhasznalt vagy sérilt szénkefék
karosithatjak a motort. Rendszeresen
ellendrizze mindkét szénkefét, amely a motor
két oldalan talalhatoak. Csavarozza le a fedelet
és ellendrizze a szénkeféket.

Kép 30

Ha a szénkefék kisebbek 6 mm-nél vagy
sérlltek, cserélje ki.

(rend. kod.121-JWL1221VS-264..... Szénkefék
fedéllel, 2db-ra van sziikség)

Ujra csavarozza be a szénkeféket és fedelet.

8.3. Ekszij cseréje
Huzza ki az el. kabelt a konnektorbdl!

nyissa ki a valto fedeleit és tavolitsa el az
ékszijat az also csigarol.

Lazitson meg két beallité csavart (A, Kép 31)
és csavarozza le a kéz tarcsat.

Megjegyzés: Balos menet, forgassa az 6ra
jarasaval megegyez6 iranyban.

Lazitson meg két beadllité csavart (B) az orsé
szijtarcsajan.

Kép 31

Hasznaljon gumikalapacsot, kopogtassa az

orsét a szegnyereg iranyaban. (egy darab
kemény fa vagy sargaréz is hasznalhatd, hogy
ne séruljén az orso).

Kép 32

Csak addig tolja ki, hogy le tudja venni az
ékszijat

i
Kép 33

Felhelyezéshez jarjon el forditott menetben.
Megjegyzés:

Csak kézzel hizza meg, hogy a csapagyak ne
legyenek tulterhelve.

Az ékszijat ugy huzza fel az orséra, hogy az a
horonyba uljén.

9. Problémak megoldasa

A motor nem fut maximum teljesitményen
« Tulterhelt vezetés.

* Alul dimenzionalt vezetékek a haloézatban

- Novelje a kabel profiljat.

A motor megall, vagy nem indul

* nincs aram, ellendrizze az aramforrast és
biztositékot.

» Motor, kapcsolo vagy kabel meghibasodasa —
hivjon villanyszerel6t.

« Tulfeszultség védelem bekapcsolt (JWL-
1015VS) — varjon és inditsa Ujra a gépet
kisebb fordulatokkal (200-1050 /perc) nagyobb
nyomatékért.

« Tul nagy anyagfelvétel —
mélységeét.

« Ekszij helytelen feszitése vagy
elhasznaltsaga. — Allitsa be vagy cserélje ki az
ékszijat.

 Elhasznalt vagy sértlt szénkefék — Cserélje ki
a szénkeféket

Csokkentse a vagas

Gép nagy vibracioi

-Allitsa a gépet egyenesebb feliiletre

* Sérllt ékszij

* A munkadarab nincs helyesen kdzpontozva
A sebesség tul nagy

A meghuzott szegnyereg mozog
erdkifejtésnél

* A biztosité anya beallitast igényel.

- Huzza meg a biztositd anyat (lasd fejezet 8.1)
» Az esztergaagy és szegnyereg felllete zsiros.
- Tisztitsa meg a fellletet és hasznaljon
védelmet rozsdasodas ellen.

JWL-1015VS

LED diéda pirosan villog

« Tulterhelés korlatozo aktiv

— csokkentse a vagas meélységét.
« Tulhevilés a hiitében

- csOkkentse a vagas mélységét.
* Zarolt ors6

- Lazitsa meg az index csapot.
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Vilagit a z6ld és piros LED diéda

» a motor kabel nincs csatlakoztatva

- Ellenérizze a konnektor csatlakoztatasat az
agy alatt.

» A motor szénkeféi el vannak hasznalédva
- Cserélje ki a szénkeféket

» Motor elhasznaltsaga

- Cserélje ki a motort

« Aramkori lap sériilése

- Kérjen tanacsot villanyszerel6tél javitasra
vagy cserére.

10. Kérnyezetvédelem

A gép tartalmaz Ujrahasznosithaté anyagokat. A

nyugalmazott gépet adja gyUjtésbe.

11. Opcionalis tartozékok
Kiegészit6é esztergaagyhoz 530 mm (Kép 34)
Rendelé kéd 121-719101

B~
i‘th \ﬂq

Kép 34

Allvany (Kép 35, Kép 36)
Rendel6 kod 121-719102

‘4 - ‘-! o
B

| s [
o l i E ol -

T .Eil
T4l 180 F - L’[‘

Gép allvanyanak kiegészitése 530 mm (Kép
37)
Rendel6 kod 121-719103

|+ -
fhex B
| ]

Kép 37

Tébb informacio www.igmtools.hu.
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CE-Oswiadczenie o zgodnosci
Produkt: Tokarka do drewna

JWL-1015
Numer: 719100M

JWL-1015VS
Numer: 719110M

Marka: JET

Producent:

JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

Z petng odpowiedzialnoscig oswiadczamy, ze produkt, ktéry zostat opisany w niniejszej instrukcji obstugi spetnia nastepu-
jace standardy:

* 2006/42/EC Machinery Directive
* 2014/30/EU electromagnetic compatibility

Zaprojektowany zgodnie z:
**EN ISO 12100:2010
EN 60204-1:2006+A1:2009
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013
EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008

Dokumentacja techniczna opracowana zostata przez:
Hansjoérg Brunner, Product Management

ML
2017-01-16 Alain Schmid, General Manager
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland
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PL - Polski

Instrukcja obstugi (ttumaczenie z oryginalnej instrukcji)

Szanowny Kliencie,

Dziekujemy za zaufanie, ktére nam okazate$ kupujgc od nas nowg maszyne. Niniejsza instrukcja zostata przygotowana dla wtascicieli i
uzytkownikow JET JWL-1015, 1015VS Tokarki do drewna, w ktdrej znajdujg sie bardzo wazne informacje dotyczgce instalacji, obstugi,
konserwacji oraz zasady bezpieczenstwa. Przeczytaj uwaznie wszystkie informacje zawarte w instrukcji obstugi oraz w zatgczonych
dokumentach. W celu zmaksymalizowania wydajnosci oraz przedtuzenia zywotnosci z maszyny JET nalezy korzysta¢ zgodnie z
instrukcjg obstugi oraz bezwzglednie przestrzegac wszystkie zasady bezpieczenstwa.

Zyczymy Panstwu samych przyjemnych chwil podczas pracy z maszyng JET.

Zawartos¢
1. Deklaracja zgodnosci
2. Gwarancja i Serwis Gwarancyjny JET

3. Bezpieczenstwo

3.1 Zasady

3.2 Ogolne zasady dotyczace bezpieczenstwa
3.3 Ryzyka poboczne

4. Specyfikacja maszyny
4.1 Opis maszyny

4.2 Dane techniczne

4.3 Poziom hatasu

4.4 Zakres dostawy

5.Transport i uruchomienie

5.1 Transport i wypakowanie

5.2 Montaz

5.3 Podtgczanie do sieci elektrycznej

5.4 Podtgczanie urzadzenia odciggowego
5.5 Uruchomienie

6. Praca z maszyna

6.1 Prawidtowa pozycja robocza

6.2 Wybor narzedzi

6.3 Wybor predkosci

6.4 Toczenie miedzy trzpieniami

6.5 Toczenie przedmiotow o okragtych
ksztattach

6.6 Szlifowanie i wykanczanie

7. Ustawienia

7.1 Zmiana predkosci obrotowe;j

7.2 Mocowanie obrabianego przedmiotu
7.3 Ustawienie podpory

7.4 Regulacja konika

7.5 Rozdzielenie wrzeciona

8. Konserwacja i przeglady

8.1 Ustawianie mocowania toza

8.2 Sprawdzanie szczotek weglowych silnika
8.3 Wymiana paska

9. Pomoc w przypadku awarii
10. Ochrona srodowiska

11. Akcesoria opcjonalne

1. Deklaracja zgodnosci

Z petng odpowiedzialnoscig oswiadczamy, ze
produkt jest zgodny z dyrektywg i wszystkimi
normami wymienionymi na 23 stronie niniejszej
instrukgji.

2. Gwarancja i Serwis Gwarancyjny JET
Firma IGM narzedzia i maszyny s.r.o. zawsze
stara sie dostarcza¢ produkty o wysokiej jakosci

i wydajnosci. Gwarancja podlega obowigzujgcym
Warunkom Handlowym oraz Zasadom

Gwarancyjnym firmy IGM narzedzia i maszyny
s.r.o. Zasady Gwarancyjne dostepne sg na
stronie www.igm.cz.

3. Bezpieczenstwo

3.1 Zasady

Tokarka przeznaczona jest do pracy z drewnem
oraz materiatami drewnopodobnymi. Obrabianie
innych materiatéw jest kategorycznie zakazane.

Nalezy przestrzegac¢ okreslonego przez prawo
dozwolonego wieku osob obstugujgcych
maszyne.

Maszyna moze by¢ uzywana tylko w
nienagannym stanie technicznym oraz gdy
spetnia wszystkie wymagania dotyczace
bezpieczenstwa.

Oprécz instrukcji obstugi nalezy zapoznaé
sie rowniez z instrukcjami bezpieczenstwa
i specjalnymi przepisami obowigzujgcymi w
danym kraju.

Nalezy przestrzegac¢ ogdlnych zasad
technicznych oraz regulaminu bezpieczenstwa
pracy z maszynami do obrébki drewna.

Uszkodzenia wynikajgce z niewtasciwego
obchodzenia sie z maszyng nie sg wing ani
producenta, ani dostawcy. Ryzyko ponosi sam
uzytkownik.

3.2 Ogo6lne zasady bezpieczenstwa
Przy nieodpowiedniej manipulacji z maszyng
grozi niebezpieczenstwo poranienia.

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny
nalezy doktadnie przeczyta¢ catg instrukcje
obstugi i postepowac zgodnie ze wskazéwkami
zawartymi w niniejszej instrukcji.

Chron instrukcje obstugi przed
zanieczyszczeniem i wilgocia. W przypadku
sprzedazy maszyny przekaz instrukcje nowemu
wiascicielowi.

Zabronione jest dokonywanie jakichkolwiek
zmian i modyfikacji w maszynie.

Codziennie, przed rozpoczeciem pracy nalezy
sprawdzi¢ poprawne dziatanie wszystkich
funkcji maszyny oraz oston ochronnych.

Zidentyfikowane usterki nalezy natychmiast
usungc¢. W razie usterki oston prosze
natychmiast wymieni¢ uszkodzong ostone
ochronna.

Obstuguj maszyne, ktéra jest tylko i wytgcznie
w doskonatym stanie technicznym.

Dtugie wiosy powinny by¢ chronione czapka lub
siatke na wiosy.

Podczas pracy przy maszynie nie wolno nosi¢
luznego ubrania, bizuterii lub krawatow.
Nalezy pracowac tylko i wytacznie w obuwiu

roboczym, nigdy nie zaktadaj do pracy
sandatow.

Zawsze korzystaj z atestowanego sprzetu
ochronnego:

- okulary ochronne

- ochrona stuchu

- ochrona przeciwpytowa

Przestrzegaj przepiséw o ochronie
bezpieczenstwa.

Narzedzia sg ostre i mogg prowadzic¢ do
powaznych obrazen, zawsze obchodz sie z
nimi ostroznie.

Maszyna musi by¢ ustawiona tak, aby
zostata zagwarantowana wystarczajgco duza
powierzchnia do manipulowania z maszyng
oraz dostateczna ilos¢ miejsca do pracy z
obrabianym przedmiotem.

Zadbaj o odpowiednie oswietlenie miejsca
pracy.

Nie wolno obrabia¢ popekanych elementow.
Ostona paska musi by¢ zawsze zamknietal!
Nigdy nie tocz elementéw bez ich
wczes$niejszego oparcia o podporke.

Podczas pracy w zapylonym otoczeniu zawsze
nos$ maske przeciwpytows.

Maszyna musi by¢ umieszczona na stabilnej i
ptaskiej powierzchni.

Upewnij sie, ze przewod zasilajgcy nie
przeszkadza Ci w pracy.

Utrzymuj podioge wokét maszyny w czystosci,
bez pozostatosci resztek materiatu, oleju lub
smaru.

Podczas pracy badz zawsze uwazny i
skoncentrowany.

Wykonuj swojg prace bardzo rozwaznie.

Nigdy nie pracuj pod wptywem srodkéw
odurzajacych, takich jak alkohol czy narkotyki.
Zakaz zbizania sie nieupowaznionych oséb,a w
szczegolnosci dzieci do wigczonej maszyny.
Nigdy nie pozostawiaj pracujgcej maszyny bez
nadzoru.

Jesli opuszczasz miejsce pracy pamietaj, zeby
zawsze wytgczy¢ urzadzenie.

Podczas pracy uwazaj na palce i inne czesci
ciata.

Nigdy nie uruchamiaj maszyny bez oston
ochronnych.

Obrabiane przedmioty powinny by¢ zawsze
odpowiednio zamocowane.

Oczyszczanie z wiorow i kawatkéw materiatu
mozna przeprowadzac tylko wtedy, gdy
maszyna jest wytgczona.

www.igmtools.pl

-24-

J 7, 4



Obrabiany przedmiot mozna mocowac tylko i
wytgcznie przy wytgczonym silniku.
Nie wchodz na maszyne.

W razie wystgpienia jakiejkolwiek usterki w
potaczeniu elektrycznym moze jg usunaé
wylacznie wykwalifikowany elektryk.

W przypadku uszkodzenia kabla nalezy go
natychmiast wymienic.

Jakiekolwiek regulacje przy
maszynie nalezy wykonywaé tylko
po odtgczeniu jej od zrodta zasilania.

3.3 Ryzyka poboczne

Mimo przestrzegania wszystkich wskazowek
oraz mimo odpowiedniego korzystania z
maszyny, nalezy zwrdci¢ uwage na mozliwosé
wystgpienia nastepujacych ryzyk:

Obracajacy sie przedmiot moze spowodowac
powazne obrazenia.

Obrabiane przedmioty, ktére sg niejednorodne
lub kruche, moga ze wzgledu na site
odsrodkowg oraz nacisk diuta rozpasc¢ sie
podczas obrdbki.

Pracuj tylko z drewnem, ktére nie posiada
zadnych defektéw i pekniec.

Uwazaj na hatas i kurz.

Nos$ odpowiednig ochrone oczu, stuchu i
ochrone przed kurzem.

Uwazaj na uszkodzony kabel elektryczny.

4.Dane techniczne maszyny
4.1 Opis maszyny

Rys. 1 (JWL-1015VS)

1. Wrzeciennik

2. Koto wrzeciona

3. Czop indeksujacy

4. Pokrywa otwierania skrzyni biegow
5. Magnesy do zamykania pokrywy

6. Kota pasowe wrzeciona

7. Trzpien napedowy

8. Podpdrka

9. Dzwignia blokady konika

10. Dzwignia blokady ostrza

11. Pokretto

12. Konik

13. Trzpien obrotowy

14. Regulator zmiennej predkosci (tylko JWL-
-1015VS)

15. Wyswietlacz LED (tylko JWL-1015VS)
16. Przefacznik ON / OFF

17. Regulator predkosci

18.toze

19. Plyta czotowa

20. Silnik

21. Dzwignia napiecia paska

22. Dolna pokrywa skrzyni biegdéw
23. Pret wypychajacy

4.2 Dane techniczne
Srednica toczenia nad tozem
Srednica nad nogg podpdrki
Odlegtos¢ miedzy ktami

254 mm
186 mm
385 mm

Wrzeciono M33x3,5 DIN 800
Stozek wrzeciona MT 2
Skok obrotu wrzeciona 24x15°
Srednica otworu wrzeciona 9,5 mm
Stozek konika MT 2
Srednica otworu konika 9,5 mm
Dtugos¢ konika 50 mm
Wysokos$¢ trzpienia nad stotem roboczym

297 mm
Szerokos$¢ toza 127 mm

Wymiary maszyny (dt.x szer. x wys.)
885 x 300 x 370 mm

Potgczenie elektryczne
230V ~50Hz1/N/PE

Moc wyjsciowa 0,37 kW (0,5 HP)

Prad odniesienia 25A
Przedituzacz (HO7RN-F): 3x1,5 mm?
Bezpiecznik 10A
Klasa izolacji |
JWL-1015:

Liczba stopni przektadniowych 6 400, 700,
1000, 1500, 2200, 3300 obr./min.

Waga 35 kg

JWL-1015:

Liczba stopni przektadniowych 3

Zakres predkosci wrzeciona L 200-1050 obr./
min

Zakres predkosci wrzeciona M 300-1750 obr./
min

Zakres predkosci wrzeciona H 800-3600 obr./
min
Waga 33 kg
Typy obciazen silnikow elektrycznych

S1 - Trwate obcigzenie

S2 - Krétkoczasowy bieg ( przerwy z
wytgczonym silnikiem w celu chtodzenia)

S6 - Przerywane obcigzenie ( naprzemiennie
obcigzenie z jatowg predkoscig obrotowa)

4.3 Poziom hatasu
Poziom cisnienia akustycznego (zgodnie z EN

11202):
Bieg jatowy 67,4 dB (A)
Obroty podczas pracy 76,5 dB (A)

Podane wartosci sg poziomami emisji ale
niekoniecznie muszg by¢ uwazane za
bezpieczne poziomy operacyjne. Informacje

te powinny tylko i wytgcznie pozwoli¢
uzytkownikowi na lepsze oszacowanie
wystgpienia mozliwego zagrozenia oraz ryzyka.

4.4 Zakres dostawy
trzpien obrotowy A
trzpien napedowy B
pret wypychajacy C
150 mm podpérka D
75 mm ptyta czotowa E
instrukcja obstugi

lista czesci zamiennych

Rys. 2

5. Transport i uruchomienie

5.1 Transport i wypakowanie

Maszyna przeznaczona jest do pracy w
zamknietych pomieszczeniach i musi zostac
umieszczona na twardej oraz ptaskiej
powierzchni.

W razie potrzeby mozna jg przymocowac do
stotu roboczego.

Ze wzgleddw transportowych maszyna nie
zostata catkowicie zmontowana.

J—_— 640mm ﬁ_
‘—! S 31
I . @ 10mm x 4 I

166mm | |

o

Rys. 3

5.2 Montaz

Sprawdz jesli podczas transportu nie doszto do
uszkodzenia maszyny. Niektére uszkodzenia
moga spowodowac niefunkcjonalno$¢ maszyny
lub stanowi¢ powazne zagrozenie dla zdrowia.

Wszelkie uszkodzenia nalezy natychmiast
zgtosi¢ sprzedawcy i w zadnym przypadku nie
wolno uruchamia¢ maszyny!

Opakowanie usun w sposob przyjazny dla
Srodowiska.

Wszystkie powierzchnie, ktore sg
zabezpieczone przed korozjg wyczys$¢
tagodnym rozpuszczalnikiem.

5.3 Podtaczenie do sieci elektrycznej
Potaczenie sieciowe oraz wszelkie uzywane
przedtuzacze muszg by¢ zgodne z
obowigzujgcymi przepisami.

Napiecie sieciowe musi odpowiada¢ danym
znajdujgcym sie na etykiecie urzgdzenia.
Podtgczenie do sieci musi posiadac
zabezpieczenie przed przepieciem 10 A.
Uzywaj kabli zasilajgcych oznaczonych
symbolem HO7RN-F

Potaczenia elektryczne i wszelkiego rodzaju
naprawy mogg by¢ wykonywane wytgcznie
przez wykwalifikowanych elektrykow.

5.4 Podtaczenie urzadzenia odciggowego
Aby zmniejszy¢ stezenie pytu w miejscu
pracy nalezy zastosowac¢ odpowiedni system
odciggania i filtrowania.

5.5 Uruchomienie
Za pomoca zielonego przycisku ON mozesz
uruchomi¢ maszyne (D, Rys.4)

ow>

D

Rys. 4

Czerwony wytgcznik OFF zatrzymuje tokarke.
(C, Rys.4).

Nalezy chwile poczekac, az obrabiany
przedmiot catkowicie sie zatrzyma.
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model: JWL-1015VS
Predkos¢ wrzeciona mozna regulowac za
pomoca pokretta (A, Rys. 4)
Zakres predkosci zalezy od skrzyni biegéw (na
ktorej przektadni umieszczony jest pasek).

f::>///n1in

200 300
s
1050 1750

Rys. 5

Zakres predkosci:

sWolne” L (200 ~ 1050 obr / min) dla
maksymalnego momentu

obrotowego.

,Srednie” M (300 ~ 1750 obr / min) do uzytku
ogolnego

,Szybkie” H (600 ~ 3600 obr / min) dla
maksymalnej predkosci.

Uwaga: Przed uruchomieniem tokarki zawsze
ustaw najnizsza predkosc¢. Nigdy nie wigczaj
tokarki z maksymalng predkoscia.

Dioda LED (B, Rys. 4) $wieci na ,zielono®
normalna praca

Dioda LED (B) $wieci na ,czerwono*
przecigzenie

Dioda LED (B) miga ,czerwona” i ,zielona”
bfad ... patrz rozdziat 9.

6. Praca z maszyna

6.1 Prawidlowa pozycja robocza

Narzedzie zawsze powinno by¢ podparte na
podporce i nalezy je trzymac tak, aby palce od
dtoni byly ukryte (Rys.6).

I

Rys. 6

6.2. Wybor narzedzi

Prawidtowe toczenie drewna nie wynika z
zastosowania wysokich predkosci, lecz z
wiasciwego uzycia narzedzi tokarskich.
Wysokiej jakosci i ostre narzedzie do obrdbki
drewna jest warunkiem, ktére pozwala na
osiggniecie profesjonalnego toczenia.

Glowne narzedzia:

hai
r74/

Rys. 7

Dtuta do obrobki zgrubnej (A, Rys. 7)
Przeznaczone sg do szybkiego usuwania
materiatu podczas prac wstepnych. Kuty
gteboki rowek, proste ostrze (Rys. 8)

Rys. 8

Dtuto ,,skrobak“ (B, Rys.7)

Standardowe narzedzia przeznaczone do
toczenia zewnetrznych i wewnetrznych okregéw
oraz wyréwnywania rowkow. Kute na catej
dtugosci. Ostrze w ksztatcie palca.

Dtuto ptaskie (C, Rys. 7)

Standardowe dtuto przeznaczone do toczenia
prostych lub zakrzywionych elementéw (Rys.
9). Skosny, dwustronny szlif.

rownolegty

Rys. 9

Przecinak (D, Rys. 7)
Stuzy do przecinania toczonego przedmiotu
oraz do tworzenia rowka.

6.3. Wybor predkosci:

Do obrobki zgrubnej oraz w przypadku pracy
z elementami o wigkszych srednicach nalezy
sttosowac nizsze predkosci. W przypadku
wystgpienia drgan maszyne nalezy zatrzymac
i usung¢ przyczyne. Patrz zalecenia dotyczgce
predkosci.

Zalecana predkosé

Srednica Obrébka Ogolna Wykon-
obrabianego zgrubna obrébka czenie
przedmiotu obr./min obr./min ot./min
mm
<50 1500 2200 3300
50-100 700 1500 2200
100-150 500 1000 1500
150-200 400 700 1000
200-250 300 400 700

6.4. Toczenie miedzy trzpieniami
Za pomocg przyktadnicy zlokalizuj i zaznacz na
obu koncach $rodek.

Na kazdym koncu wykonaj wgtebienie.
Bardzo twarde drewno moze wymagac
krzyzowego nacigcia (Rys.10).

Rys. 10

W stozku wrzeciona zablokuj przedni zabierak.
Zamocuj obrabiany przedmiot zaznaczonymi
Srodkami miedzy przednim zabierakiem a
ruchomym ostrzem mocujgcym.

Obracaj pokrettem konika, do momentu, az
ruchome ostrze mocujgce znajdzie sie w
obrabianym przedmiocie. Przekre¢ pokretto o
¢wier¢ obrotu i zablokuj wrzeciono konika.
Obro¢ przedmiot reka i sprawdz, czy

mozesz nim swobodnie obracag.

W celu toczenia miedzy ostrzami nalezy
ustawi¢ podporke na narzedzia okoto 3 mm
wyzej niz ztgcze miedzy trzpieniami (Rys.11 i
12).

3~6mm
—| |—
’ ~3mm

Rys. 11

6.5. Toczenie przedmiotow o okragtych
ksztattach

Zewnegtrzne kontury obrabianego przedmiotu
tocz miedzy trzpieniami.

Uzyj otworu znajdujgcego sie w ptycie czotowej,
aby toczy¢ krétki czop (T, Rys. 13).

Umozliwi to wycentrowanie obrabianego
przedmiotu.
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Rys. 13

Za pomoca czterech wkretéw ( C) przymocu;j
obrabiany przedmiot (A, Rys. 14) bezposrednio
do ptyty czotowe;.

Wybierajac wkrety, nalezy zachowac
ostroznos$¢, poniewaz zbyt dlugie mogg
przeszkadza¢ podczas obrébki, natomist zbyt
krétkie, nie mogg zagwarantowaé pewnego
zamocowania przedmiotu.

Rys. 14

Jesli montaz za pomoca wkretow jest
niepozgdany, to w tym przypadku obrabiany
przedmiot mozna przyklei¢ za pomoca kleju
bezposrednio do bloku pomocniczego (D), a
nastepnie przymocowac go do ptyty czotowe;j.
Zamontuj ptyte czotowg z przymocowanym
przedmiotem do gwintu wrzeciennika i mocno
dokrec¢.

Odsun konik, a nastepnie, aby zapobiec
obrazeniom zdejmij z konika ostrze.

Obro¢ przedmiot recznie i upewnij sie, ze
jest mocno zamocowany oraz, ze moze sie
swobodnie obracac¢.

Uwaga: Zawsze pracuj z narzedziem po lewej
stronie od srodka toczenia.

Sprébuj lekko poprowadzi¢ narzedzie jednym
ruchem od krawedzi do spodu obrabianego
przedmiotu, dzieki czemu na obrabianym
przedmiocie zapewniona zostanie czysta
krzywa.

Za pomoca lewej reki sprawdz kgt narzedzia,
natomiast prawg rekg ciggnij za uchwyt
narzedzia wokot korpusu (Rys. 15).

obrabiany
przedmiot

Rys. 15

6.6. Szlifowanie i wykanczanie

Usun podpoérke na narzedzia i zacznij
szlifowac od zastosowania papieru $ciernego
o ziarnistosci 120, a nastepnie kontynuuj
szlifowanie ze stopniowym przejsciem do
papieru o mniejszej ziarnistosci przy uzyciu
tylko niewielkiego nacisku.

Zastosuj mechaniczng szlifierke, dzieki czemu
unikniesz $ladéw po szlifowaniu. Szlifowanie
wykanczajgce wykonaj za pomoca papieru z
ziarnem 220.

Natéz pierwsza warstwe powtoki lub
impregnatu.

Pozostaw do wyschnigcia i ponownie oszlifuj za
pomoca papieru sciernego o ziarnistosci 320
lub 400.

Wiacz tokarke i odetnij podstawe. Zatrzymaj
sie przy okoto 80 mm srednicy, a nastepnie
zastosuj tarcze pitowg z drobnym uzebieniem.
Nanie$ kolejne powtoki powierzchniowe i
wypoleru;.

7. Ustawiania

Uwaga ogolna:

Regulacje i modyfikacje mozna

wprowadza¢ tylko wtedy, gdy maszyna

jest zabezpieczona przed przypadkowym
uruchomieniem - przez wyciagniecie wtyczki
sieciowej.

7.1 Zmiana predkosci obrotowe;j
Odtgcz tokarke od zrédta zasilania!

Rys. 16

Poluzuj srube zabezpieczajgcg i otwdrz dolng
pokrywe skrzynki przektadniowej (Rys.17).

- /

Rys. 17

Poluzuj srube zabezpieczajaca i otwdrz gorng
pokrywe skrzynki przektadniowej (Rys.18).

Rys. 18

Zwolnij napiecie paska. Pociagnij dzwignie (F,
Rys. 19) i podnie$ dzwignie (G).

Rys. 19

Teraz mozesz umies$ci¢ pas zgodnie z
wymaganym zakresem predkosci.

JWL-1015: 6 predkosci

Rys. 20

JWL-1015VS: 3 zmienne predkosci

Rys. 21

Zakres predkosci:
,Wolne” L (200 ~ 1050 obr / min)
dla maksymalnego momentu
obrotowego.
,Srednie” M (300 ~ 1750 obr / min)
do uzytku ogdinego
,Szybkie“ H (600 ~ 3600 obr / min)
dla maksymalnej predkosci.

Upewnij sie, ze pasek jest prawidiowo
osadzony w obu watkach. Nacis$nij dzwignie
(G), aby naprezy¢ pasek. Zamknij i
zabezpiecz pokrywe kota pasowego.

7.2. Mocowanie obrabianego przedmiotu
Ptyta czotowa (F,Rys.22) stuzy do toczenia
czasz. Wrzeciono wyposazone jest w kilka
otworéw przeznaczonych do zamocowania
preta wypychajgcego.

Przykrec¢ ptyte czotowa i dokreé mocno za
pomoca preta wypychajgcego. Plyte zabezpiecz
Srubami ustalajgcymi.

Rys. 22

Uwaga:
Przed przystagpieniem do pracy usun z
wrzeciona pret wypychajacy.

Trzpien napedowy stuzy do przytrzymywania
obrabianych przedmiotéw miedzy ostrzami.
Upewnij sie, ze powierzchnie stykowe sg czyste
i wiéz je do srodka wrzeciona.
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Rys. 24

Aby usung¢, uzyj preta wypychajgcego i
wystukaj trzpien napedowy z wrzeciona.
Przytrzymaj go reka, aby nie wypadt (Rys. 24).

Trzpien obrotowy stuzy do zmocowania
obrabianego przedmiotu miedzy ostrzami.
Upewnij sie, ze powierzchnie stykowe sg
czyste. Wepchnij trzpien obrotowy do tulei
konika.

Rys. 25

Aby wyjac trzpien obrotowy, obrd¢ pokretto
przeciwnie do ruchu wskazoéwek zegara, tuleja
wsunie sie i wypchnie trzpien obrotowy (Rys.
25).

7.3 Ustawienie podpory

Ustaw podporke na narzedzia mozliwie jak
najblizej obrabianego przedmiotu.

W celu zablokowania dokre¢ dzwignie (A,
Rys.26).

Ustaw gorng krawedz podporki (C) okoto 3 mm
powyzej tgcznika trzpieni.

Dokreci¢ dzwignie (B).

i

Rys. 26

7.4 Regulacja konika

Obréceniem pokretta (E, rys. 27) zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara mozna przesuwac
tuleje konika do przodu. Dokre¢ dzwignie (D),
aby zablokowac tuleje konika.

Dzwignia mocujgca (C) mocno zacisnie konika
na tozu maszyny.

Trzpien obrotowy mozna z tuleji konika
wysungé, obracajgc pokrettem przeciwnie do
ruchu wskazowek zegara.

Po wysunieciu tulei trzpien obrotowy zostanie
wypchniety.

Zamiast trzpien mozna do wiercenia uzy¢
wiertta.

Uwaga: Nie blokuj konika w pozycji, ktéra
wystaje poza foze.

W tej pozycji ma mniejszg powierzchnie
mocujacy i zwieksza sie ryzyko wystgpienia
obrazen.

7.5 Rozdzielenie wrzeciona
Odtgcz maszyne od zrodta zasilania.

W16z czop indeksujacy (J, Rys. 28) do otworu.

Na wrzecionie znajdujg sie 24 otworéw z
numerami (H) w odstepach po 15 °.

Uwaga: Za pomoca 3 mm klucza imbusowego
mozesz dokreci¢ lub poluzowac czop
indeksujacy.

Rys. 28

Ostrzezenie: Przed wigczeniem tokarki poluzuj
czop indeksujgcy. Nigdy nie naciskaj na czop
indeksujacy, gdy wrzeciono sie obraca.

8. Konserwacja i przeglady

Przed dokonywaniem prac zwigzanych z
konserwacjg lub przeglgdem maszyne nalezy
odfgczy¢ od zrodta zasilania.

Wytgcz gtéwny wytgcznik i nacisnij przycisk
wytgczania awaryjnego!

Maszyne nalezy regularnie czyscic.
Codziennie sprawdzaj funkcje systemu
odciggania.

Uszkodzone ostony ochronne nalezy
natychmiast wymieni¢.

Jakiekolwiek naprawy i konserwacje instalaciji
elektrycznej moze wykonywaé wytgcznie
wykwalifikowany elektryk.

8.1. Ustawienie mocowania toza

Jesli wymagana jest regulacja, poluzuj konik lub
podporke i wyjedz z nim poza toze.

Potdz go na tozu i dokre¢ nakretke (B, Rys. 29).
Nastepnie sprawdz odpowiednig blokade na tozu.

Rys. 29

8.2 Sprawdzanie szczotek weglowych silnika
(tylko JWL-1015VS)

Odigcz maszyne od zrodta zasilania!

Mocno zuzyte lub uszkodzone szczotki
weglowe mogg spowodowac uszkodzenie
silnika. Regularnie sprawdzaj szczotki
znajdujace sie po obu stronach silnika.

Odkre¢ zamykanie i sprawdz szczotki.

Rys. 30

Jesli szczotki weglowe sg mniejsze niz 6 mm
lub uszkodzone, wymien je. (kod do zamodwienia
121-JWL1221VS-264 ....Potrzebne bedg 2 szt.
szczotek silnikowych z wiekiem)

Ponownie przykre¢ szczotki i ostone.

8.3. Wymiana paska
Odtacz urzgdzenie od zrédia zasilania!

Otworz pokrywy skrzynki przektadniowe;j i
zdejmij pasek klinowy z dolnego watka.
Poluzuj dwie $ruby ustalajgce (A, Rys. 31) i
odkre¢ pokretto.

Uwaga: Lewy gwint, obro¢ zgodnie z ruchem
wskazdéwek zegara.

Poluzuj dwie $ruby ustalajgce (B) na kole
pasowym wrzeciona.

Rys. 31

Za pomocg gumowego mtotka uderz wrzeciono
w kierunku konika (mozna réwniez uzy¢ kawatka
twardego drewna lub mosigdzu, aby unikng¢
uszkodzenia wrzeciona).

“H M| =

Rys. 32
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Wrzeciono wystarczy wysung¢ tylko troche,
tak aby mozliwe byto wyciagniecie paska z
wrzeciona.

Rys. 33

W przypadku montowania postepuj w odwrotnej
kolejnosci.

Uwaga: Aby unikng¢ przecigzenia tozyska
dokrecaj tylko recznie.

Nawlecz pasek na wrzeciono, az wpasuije sie

w rowek.

9. Pomoc w przypadku awarii

Silnik nie pracuje z petng moca

* Przecigzone prowadnice.

* Niewymiarowe przewody w systemie zasilania
- Powigksz profil przewodu zasilajgcego.

Silnik zatrzymuje si¢ lub w ogéle nie
uruchomia sie

* Brak pradu - sprawdz sie¢ i bezpiecznik.

* Uszkodzony przetacznik, silnik lub kabel -
skonsultuj sie z elektrykiem.

* Wykryto przecigzenie silnika (JWL-1015VS)
- poczekaj chwile i ponownie uruchom
maszyne, wybierz niskg predkosc¢ (200-
1050 obr / min), aby uzyskac¢ lepszy moment
obrotowy.

* Nadmierne usuwanie materiatu.

- Zmniejsz gtebokos¢ ciecia.

* Nieprawidtowe napiecie paska lub jego
zuzycie.

- Wyreguluj lub wymien pasek.

* Zuzyte lub uszkodzone szczotki weglowe.

- Wymien szczotki weglowe.

Maszyna nadmiernie wibruje

* Maszyna stoi na nieréwnej podtodze.

- Wypoziomuj maszyne do ptaskiej pozyciji.
* Uszkodzony pasek

* Obrabiany przedmiot nie jest prawidtowo
wysrodkowany.

- Predkos¢ jest zbyt wysoka.

Dokrecony konik porusza si¢ podczas
zastosowania sily

* Nakretka zabezpieczajgca wymaga regulacji.
- Dokre¢ nakretke zabezpieczajgcy (patrz
rozdziat 8.1).

* Na powierzchni toza i konika znajduje sie
tlusta maz.

- Oczys¢ powierzchnie i ponownie uzyj ochrone
antykorozyjna.

JWL-1015VS

Dioda LED miga na czerwono

* Aktywowany ogranicznik przecigzenia.
- Zmniejsz gtebokos¢ ciecia.

* Przegrzanie w chiodnicy.

- Zmniejsz gtebokos¢ ciecia.

* Zablokowane wrzeciono

- Poluzuj czop ideksujgcy.

Swieci sie zaréwno zielona, jak i czerwona
dioda LED

* Kabel silnika jest odigczony.

- Sprawdz podtaczenie ztgcza pod tozem.

* Szczotki weglowe silnika sg zuzyte.

- Wymien szczotki weglowe.

* Zuzyty silnik.

- Wymien silnik.

* Awaria ptyty obwodowe;j.

- Skonsultuj sie z elektrykiem w celu naprawy
lub wymiany ptyty obwodowe;j.

10. Ochrona srodowiska

Chron srodowisko.

Maszyna zawiera cenne materiaty, ktére mozna
poddac recyklingowi. Recyklingiem zajmujg sie
wyspecjalizowane instytucje.

11. Akcesoria opcjonalne
Przedtuzenie toza 530 mm (rys. 34)
Numer do zaméwienia 121-719101

- T y e

Rys. 34

Podstawa (rys. 35, rys. 36)
Numer do zamowienia 121-719102

g4 - % =

Przedtuzenie podstawy maszyny 530 mm
(rys. 37)
Numer do zaméwienia 121-719103
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Rys. 37

Wiecej informacji na www.igm.cz.
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